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IIII..  AASSOOCCIIAACCIIOONNEESS  PPAATTRROOCCIINNAANNTTEESS  DDEELL
CCOOLLEEGGIIOO  PPOOLLIITTÉÉCCNNIIOO  JJOOHHAANNNNEESS  GGUUTTEENNBBEERRGG

El Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG fue creado y es

administrado con la participación de dos entidades: una paraguaya, la

Asociación Caritativa de los Hermanos Menonitas del Paraguay

(VEREINIGUNG) con personería jurídica según Decreto N° 34.814/68, y la otra

alemana, el Kinderwerk Lima e. V. (KWL), obra que se dedica al cuidado

integral de la infancia en Lima-Perú, con asiento en Heidenheim, Alemania,

ciudad en la cual la firma Voith construyó las turbinas para ltaipú y está

terminando las mismas para Yacyretá.

AA..  AASSOOCCIIAACCIIÓÓNN  CCAARRIITTAATTIIVVAA  DDEE  LLOOSS
HHEERRMMAANNOOSS  MMEENNOONNIITTAASS

IIDDEENNTTIIFFIICCAACCIIÓÓNN

La ASOCIACIÓN CARITATIVA DE LOS HERMANOS MENONITAS del Paraguay,

con domicilio legal en la Ciudad de Asunción es una entidad sin fines de lucro, de bien

común, y de beneficencia y asistencia social. Fue fundada el 12 de febrero de 1968 y sus

estatutos fueron aprobados y reconocida la personería jurídica de la entidad por Decreto

N° 34.814 del Poder Ejecutivo de la Nación de fecha 22 de julio de 1968.

OOBBJJEETTIIVVOOSS  DDEE  LLAA  AASSOOCCIIAACCIIÓÓNN  CCAARRIITTAATTIIVVAA

La Asociación Caritativa de los Hermanos Menonitas reconoce como objetivos

básicos:

1. La proclamación del Evangelio del Reino de Dios en la Persona de nuestro

Señor Jesucristo.

2. La práctica del Amor Divino en las relaciones humanas

3. La difusión de los conocimientos bíblicos y científicos relacionados con la

cultura evangélica



Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG   Especialidad de METAL MECÁNICA

3URJUDPD�GH�(VWXGLR�GH�0(7$/�0(&È1,&$������ 7

4. La elevación de las normas de vida espiritual, moral, intelectual y cívica de la

sociedad, empleando todos los medios lícitos para el logro de estos objetivos.

BB..  KKIINNDDEERRWWEERRKK  LLIIMMAA

IIDDEENNTTIIFFIICCAACCIIÓÓNN

El KINDERWERK LIMA e.V. (KWL) de Heidenheim, Alemania, es una

asociación caritativa con una membresía voluntaria de cristianos comprometidos

a servir a Cristo, sirviendo al prójimo. Todas las contribuciones de este

organismo son también voluntarias. Fue fundada en 1.968 por unas pocas

personas conmovidas por la pobreza en que viven muchos niños en Lima-Perú

(de ahí el nombre). Comenzaron con el objetivo de proveer a niños y jóvenes

una sólida educación, por supuesto incluyendo el aspecto espiritual. La obra

comenzó en Lima, como un grano de mostaza, muy pronto creció para ser un

gran árbol (comparable con la parábola acerca del grano de mostaza del

Evangelio). Desde hace años ya funciona en Lima-Perú un Colegio Politécnico

JOHANNES GUTENBERG, con más de 1.000 niños y jóvenes. Además en las

afueras de la ciudad se da alimento diariamente a más de 10.000 niños.

KINDERWERK LIMA EN EL PARAGUAY

En 1988, representantes de la KWL se contactaron con las iglesias de los

Hermanos Menonitas de Paraguay, investigando la posibilidad de abrir también

en nuestro país una obra. La KWL estaba dispuesta a asumir la responsabilidad

financiera, tanto en la construcción, equipamiento, como en el mantenimiento

del Colegio; a los Menonitas se les confiaba toda la parte de conducción y

administración del mismo, pero bajo la consigna de que debería estar

funcionando en 1989 (lo que daba sólo medio año para la construcción del

edificio). El 60% de los niños que se 1nscibieron debían provenir de hogares con

limitados recursos económicos; sin embargo, todo el trabajo tanto en la

construcción como en la educación deben ser de la mejor calidad posible. Es de

primordial importancia de que los niños reciban la enseñanza con la palabra y el

ejemplo como base fundamental, el mensaje bendito de Jesús como consta en las

Sagradas Escrituras. Tanto para la KWL como también para los Hermanos
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Menonitas es fundamental, que todo trabajo que se haga esté acompañado por

una vida y una conducta acorde con las enseñanzas bíblicas.

OOBBJJEETTIIVVOOSS  DDEELL  KKIINNDDEERRWWEERRKK  LLIIMMAA

El objetivo fundamental de la obra del Kinderwerk Lima es la de  transmitir el

Evangelio de Jesucristo en palabras y hechos. De ello se desprenden los

siguientes objetivos específicos:

1. Llevar el amor de Dios, preferentemente,  a los niños de escasos

recursos económicos y a sus familias en América Latina,

2. Fortalecer la fe cristiana entre los europeos y los americanos (latinos),

3. Ofrecer una educación integral a los niños en su entorno social, basada

en valores y principios cristianos, y

4. Capacitar a los niños y jóvenes a construir una base propia y sólida

para su existencia.
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IIDDEENNTTIIFFIICCAACCIIÓÓNN

El COLEGIO POLITÉCNICO JOHANNES GUTENBERG es un colegio privado

reconocido por el MINISTERIO DE EDUCACIÓN Y CULTURA. El Nivel Primario

fue reconocido por Resolución N° 127 del 31 de julio de 1989, el Ciclo Básico de la

Educación Media por Resolución N° 1602 del 18 de abril de 1989, el Bachillerato

Humanístico por las Resoluciones N° 517 del 25 de febrero de 1993 y N° 697 del 4 de

abril de 1994, respectivamente, y el Bachillerato Técnico por las Resolución N° 141 del

13 de febrero de 1992 (Electrotecnia), N° 7470 del 10 de setiembre de 1992 (Metal

Mecánica y Confección Industrial) y N°  2124 del 26 de julio de 1996 (Contabilidad).

RREESSEEÑÑAA  HHIISSTTOORRIICCAA

El Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG abrió sus aulas por primera vez el 2

de marzo de 1989, con un total de 253 alumnos inscriptos (Kindergarten 36, Preescolar

70, l er. Grado 72 y 1er. Curso 72). El siguiente año, el número de alumnos aumentó a

504 y en 1991 ya era de 782, habiéndose completado el ciclo de primaria y ciclo básico.

En el año 1992, se inscribieron 897 niños y se abrieron el 4° curso del Bachillerato

Humanístico y Técnico, en las especialidades de Electrotecnia y  de Confección

Industrial. El año 1993 se inició con 1137 alumnos con la apertura de la especialidad de

Metal Mecánica. Las especialidades técnicas se completaron con el inicio en el año

1996 de Contabilidad y un total de 1355 alumnos.

Actualmente (2004) el Colegio Politécnico cuenta con más de 1400 alumnos desde el

Maternal hasta los terceros cursos del

Bachillerato Científico con énfasis en Ciencias Básicas y sus tecnologías y Ciencias

Sociales y sus tecnologías, como así también de la especialidad técnica de servicio

Contabilidad y especialidades técnicas industriales de Confección Industrial,

Electrotecnia y Metal Mecánica.
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Funcionan también en las instalaciones del Colegio Gutenberg una Guardería Infantil

para los funcionarios del mismo y en el predio del colegio la Facultad de Humanidades

y Ciencias de la Educación (FAHCE) dedicado a la formación docente.

¿Por qué el nombre de “Johannes Gutenberg”?

Johannes Gutenberg (1394 - 1468), fue un científico alemán e inventor del sistema de

impresión de libros por medio de caracteres tipográficos sueltos de metal. Su primera

obra fue la famosa Biblia latina de doble columna llamada de "Cuarenta y dos líneas",

con una edición de 150 ejemplares. El nuevo método de impresión de libros se difundió

rápidamente por toda Europa, haciendo con ello un aporte cultural extraordinario para

todo el mundo. Gutenberg fue un cristiano dedicado quien aplicó sus conocimientos a la

difusión de la cultura y de la Biblia.

De la misma forma, el Colegio se propone transmitir a los alumnos un conocimiento

práctico que no solamente sea útil para ellos, sino que sea un aporte a la sociedad y que

sirva también para la propagación del mensaje sublime de la Biblia. Esta ha sido la

razón del nombre Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG. ¡Qué el nombre de

Dios sea glorificado a través de esta Institución!

FILOSOFÍA DE LA EDUCACIÓN

%$6(6�%Ë%/,&$6�35,1&,3$/(6�3$5$�/$�('8&$&,Ï1

1. Dios es supremo y personal a la vez, y su interés en el hombre se manifiesta en

todos los tramos de su historia, y Su obra cumbre es el nacimiento, la muerte y la

resurrección de nuestro Señor Jesucristo.

2. Jesucristo fue engendrado por el Espíritu Santo, nació de la Virgen María y es, a

la vez, Dios hombre.

3. Su función es convencer al mundo de pecado, de justicia y de juicio; regenerar y

confortar al creyente; ser su guía constante y maestro; y ser el poder que da

fuerza para la vida victoriosa y para el servicio del creyente a Dios.
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Bases Bíblicas: Gen. l, Deur. 6:4-6, SI. i 39, Is. 40, Mt. 28:16, Jn. l :1 y18, 4:24,

15:26, Rom. 8:1-17, 26-27, Cor. 3.17, 5:19, 13:14, Fil. 2:6-8, 1 Tim. 3:16, 6:15-

16, Heb. 6, Judas 25.

4. La Biblia es la Palabra inspirada de Dios y máxima autoridad en todo lo

relacionado con la fe y la conducta. Por ello, es deber de la iglesia difundir todo

el Evangelio, sin agregar ni quitar nada.

Bases Bíblicas: SI.19, 119:105, Luc. 24:27 y 44, Rom. l :16-23, 2 Tim. 3.15-17,

2 Pedro1:16-21, Heb. l :1-2,  8:5-13.

5. Hombre y Mujer fueron creados a imágen de Dios, pero pecaron y, por lo tanto,

introdujeron la muerte  física y espiritual en el mundo, lo cual constituye la

separación de Dios.

Bases Bíblicas: Gen. 1 :27, 3:1-19, Mr. i 9:13-15, Rom. 3.10-18, 5:12, Ef. 2:1-3.

6. La reconciliación del hombre con Dios ha sido efectuada por Él mismo,

mediante la muerte y resurrección de Jesucristo, Su Hijo. El hombre, por su

parte, debe aceptar, por fe, la obra de Cristo en la cruz y someterse por completo

a Su señorío.

Bases Bíblicas: Hech. 2.42-46, Ef.1:13-14, 2:8-12, 1Tim. 2:5-6, Heb. 4.12, 9:15-

28, Jn.1.12.

7. La Iglesia es la comunidad de los santos y en ella sólo se incluye a   aquéllos que

se han arrepentido de sus pecados, se han bautizado y han puesto sus corazones

y mentes al servicio de nuestro Señor Jesucristo. Identificarse con la iglesia

implica la responsabilidad de testificar a Jesús y vivir para el bien de los

hermanos en la fe.
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Bases Bíblicas: Mt. 18:15-35, Jn. 13:1-17, 17:21, Hech. 2: 38-44, 15:1-28, 1

Cor. 12:12-14, 2 Cor. 2:6-8, Ef. 1 :22-23, 2.10-22, 5:21 , 25-27, 1 Tes. 3:6, 14-

15, Apoc. 5:9.

8. El bautismo es un testimonio simbólico de nuestra conversión a Cristo;

representa la muerte de la antigua vida de pecado y la resurrección espiritual a

una nueva vida. El bautismo se aplica, por lo tanto, sobre la base de las

enseñanzas y la práctica del Nuevo Testamento.

Bases Bíblicas: Mt. 28:18-20, Hech. 2:38, Rom. 6:2-6, Col. 2:12-13, 1 Tes. 5

:23-24, 1 Pedro 3.21.

9. La vida después de la conversión implica santificación y dedicación. En el

Sermón del Monte, Jesús establece las bases para la conducta de sus

seguidores. El prohibió el uso de toda violencia para alcanzar una meta y

exigió decir la verdad en todos los aspectos y circunstancias de la vida. En la

iglesia, como hermandad responsable, no se acepta sólo el conocimiento de la

verdad, sin una dedicación personal en la vida diaria.

Bases Bíblicas: Mt. 5:13-16, Jn.12.16, 15:4-5, Rom. 6, 8:9-16,12, 1 Cor. 6.19,

Ef. 2:1-4, 4:1-16, Tto2:11 - l4, Heb.12:14, 1Jn. 3:17-18.

La vida cristiana implica abnegación y sencillez de aquéllos que quieren seguir

al Crucificado y Resucitado. La obediencia a Cristo y una santificación personal

deben ser las características de todos los creyentes.

Así pues, la iglesia es una comunidad de creyentes, quienes no consideran la fe

cristiana como una teoría de salvación, sino como una vida en obediencia por

amor, que los motiva y los hace aptos para hacer el bien a todos los hombres, sin

distinción, con honestidad y responsabilidad consigo mismo y con el prójimo.

10. Creemos que el mandato de hacer discípulos a todas las naciones es la tarea

primordial de la Iglesia. Cada miembro tiene la responsabilidad de ser testigo de

Cristo mediante el poder del Espíritu Santo para invitarles a reconciliarse con
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Dios. El evangelio es el poder de Dios de salvación y es adecuado para satisfacer

las necesidades totales del hombre.

Por lo tanto, es deber de la Iglesia buscar una educación para niños y jóvenes

que se base en principios bíblicos, según lo expresado en Proverbios 22:6, que

dice: “Instruye al niño en su camino, y aun cuando fuere viejo no se apartará de

él”.

Bases Bíblicas: MT. 2. 23, 11. 5,28:10-20, Hech.1:8, 2 Cor. 5: 18-20.

Nota: Las referencias básicas citadas son representativas y no exhaustivas.

CCOOSSMMOOVVIISSIIÓÓNN  CCRRIISSTTIIAANNAA

Todo el universo fue creado por Dios, quien lo sustenta, lo gobierna y quien controla la

historia de la humanidad. Por lo tanto, existe una unidad esencial de todo conocimiento

originado bajo la soberanía de Dios Creador, sin ninguna contradicción entre la verdad

revelada y la verdad de la investigación científica. Esta cosmovisión cristiana es

fundamental para el quehacer educativo en nuestra institución.

Toda cultura, sea científica, artística o educativa, como también la vida social, se

orientará según esta cosmovisión cristiana, buscando una plena integración entre la fe y

la educación. Esto implica un aporte positivo a la educación, a la cultura y al

aprendizaje en sí y al mismo tiempo un rechazo a la separación entre lo espiritual y lo

secular, a una  vida espiritual superficial, como también, a actitudes y actividades que

en nombre de la ciencia contradicen a los principios de la creación.

La educación, en consecuencia, no es meramente un ejercicio intelectual, sino un

acompañamiento al hombre en su desarrollo personal y en su búsqueda y definición del

sentido de la vida en la dimensión espiritual, académica, moral y social. La excelencia

académica, la creación artística, el enriquecimiento cultural y las actividades sociales

constituirán  vínculos enriquecedores, que juntamente con los demás, son valores

considerados dignos, y el logro de los mismos ha de realizarse en el contexto de esta

cosmovisión cristiana integral.
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CCOONNCCEEPPTTOO  AANNTTRROOPPOOLLÓÓGGIICCOO
DDEE  LLAA  EEDDUUCCAACCIIÓÓNN

El ser humano ha sido creado por Dios a su imágen y semejanza. Su relación con Dios

ha sido destruida por el pecado y necesita ser restaurada por Cristo Jesús.

El hombre es una unidad y, en consecuencia, todo proceso educativo ha de ser integral,

valorando a la persona en su totalidad y fomentando el desarrollo adecuado de todas las

dimensiones del ser humano: espiritual, moral, afectiva, intelectual, cultural,

biosicosocial y ambiental.

El hombre, creado con una voluntad libre, es capaz de tomar decisiones personales,

voluntarias y responsables. En todo proceso educativo como también en la orientación

espiritual, se toma en serio este hecho (ejemplos: adquisición de valores, disciplina,

decisiones espirituales, etc.). El pensar y el actuar del educando, asimismo el dominio

propio y la subordinación, han de relacionarse equilibradamente.

El proceso educativo, por lo tanto, incluye mucho más que la adquisición de

informaciones y habilidades, comprende una formación integral de la persona,

capacitándola para vivir de acuerdo con su esencia humana y con la intención de su

Creador, con el fin de integrar eficaz y creativamente su fe Cristiana con todas las

dimensiones de su vida.

El docente no es considerado solamente un instructor, sino más bien  un educador,

modelo, animador, facilitador, discipulador y compañero de diálogo para el educando,

porque éste esencialmente, es persona.

99,,66,,ÏÏ11

Formar a la persona, alumno/a, integralmente, a partir de los principios cristianos

sustentados en las Escrituras (La Biblia), como eje transversal fundamental en las

diferentes áreas educativas para:

1. Mantener una relación comprometida con Dios, consigo mismo, con los

demás y con todo lo creado por Él.
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2. Insertarse al mundo laboral y/o continuar con sus estudios superiores para

sostener dignamente a su futura familia y brindar así, a sus hijos una

educación con equidad y con los mismos principios adquiridos en la

institución.

3. Servir a los demás y  participar activamente en el progreso del país.

Todos estos aspectos permitirán al educando proyectarse hacia la excelencia  en todas

las áreas de su vida.

00,,66,,ÏÏ11

Propiciar, preferentemente, en personas de escasos recursos  una formación integral que

sea participativa, efectiva y eficaz de acuerdo con sus potencialidades y desarrollar en

los mismos en forma armónica, los diferentes aspectos de su personalidad  y carácter en

el marco de los principios cristianos, de tal manera, que estos aspectos redunden en su

beneficio personal y social , considerando al mismo tiempo sus obligaciones ante Dios,

los demás, lo creado por Dios y consigo mismo.

22%%--((77,,992266��,,116677,,7788&&,,2211$$//((66

1. Llevar el amor de Dios, preferentemente,  a los niños de escasos recursos

económicos y a sus familias en América Latina,

2. Formar alumnos y alumnas en forma integral para ser ciudadanos útiles que

favorezcan el desarrollo del país y el Reino de Dios.

3. Propiciar la formación de un carácter cristiano.

4. Formar bachilleres técnicos industriales, de servicios, como también

bachilleres científico-tecnológicos para su inserción calificada en el mundo

laboral y/o con perspectivas reales para proseguir estudios superiores.

5. Fomentar la estabilidad de la familia en el marco del amor, el respeto, el

diálogo y un espíritu pacífico.
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ORGANIGRAMA
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El CONSEJO DE ADMINISTRACIÓN se compondrá de seis miembros: cuatro de los

cuales serán nombrados por la VEREINIGUNG y dos nombrados por el KWL. Un

miembro del KWL se nombrará en forma permanente, y un segundo miembro se

designará ocasionalmente según las circunstancias lo requieran.

Según los estatutos del CONSEJO DE ADMINISTRACIÓN le corresponde a dicha

instancia supervisar el desarrollo del Colegio como así también de contratar el personal

administrativo y docente. El CONSEJO DE ADMINISTRACIÓN aprueba el

presupuesto y el balance, y es la máxima autoridad de la institución. Es el representante

legal frente a la VEREINIGUNG, el KWL y el Ministerio de Educación y Cultura.

El poder ejecutivo del colegio corresponde a la Dirección de Administración

Educacional y  la Dirección de Administración Financiera. A la primera corresponden

todas las funciones educativas y  pedagógicas con la ayuda correspondiente de las

direcciones de niveles, mientras la segunda asume toda responsabilidad financiera.

El plantel de funcionarios del colegio  se aproxima a unas 130 personas. Ellas se

agrupan en tres direcciones de nivel: la dirección pastoral cuya  cabeza es el Pastor que

asume funciones de orientación espiritual tanto para los funcionarios, como para los

alumnos y padres.

La segunda dirección de nivel corresponde a la Dirección de Educación Inicial y

Escolar Básicas comprendidas por el 1° y 2° ciclos. Todas las maestras de grado y

profesores especiales conforman el equipo de trabajo de dicho nivel.

Todos los profesores de las cuatro especialidades técnicas más los dos énfasis del

Bachillerato Científico conforman el equipo de trabajo del Nivel Medio y Técnico bajo

la dirección del Director de la Educación Media y Técnica. Abarca desde el 7° Grado

del 3° Ciclo de la Educación Escolar Básica hasta el 3° Curso de la Media y Técnica.
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El Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG como su nombre lo dice es un

colegio politécnico que ofrece una educación integral y práctica basada en valores y

principios cristianos para los niños a partir de los 3 años hasta la edad de 17/18 años.

Cuenta con tres niveles de formación:

1. Educación Inicial con sus tres años respectivos: Maternal,

Jardín de Infantes y Preescolar.

2. Educación Escolar Básica con el 1°, 2° y 3° Ciclo, y

3. Educación Media y Técnica con dos modalidades:

científico y técnico.

En el científico se cuenta con el Bachillerato Científico

con énfasis en Ciencias Básicas y Tecnología y de

Ciencias Sociales, mientras en el Bachillerato Técnico se

ofrecen las especialidades de: Confección Industrial,

Contabilidad, Electrotecnia y Metal Mecánica.
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ESTRUCTURA DEL SISTEMA EDUCATIVO 
DEL COLEGIO GUTENBERG

INFRAESTRUCTURA EDILICIA DEL COLEGIO

El Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG se halla localizado sobre la Avda.

Cacique Lambaré casi Ecuador a dos cuadras de la Avda. Fernando de la Mora en

Cuatro Mojones de nuestra capital. La misma Avda. Lambaré divide al predio del

colegio en dos sectores diferentes ubicados en dos municipios diferentes. Todo el sector

comprendido por la Educación Inicial y Educación Escolar Básica se halla ubicado en el

municipio de Asunción, mientras que la Educación Media y Técnica a la misma altura

sobre la avenida en el de Lambaré.

½ 6(&725�'(�/$�('8&$&,Ï1�,1,&,$/�<�('8&$&,Ï1
(6&2/$5�%È6,&$

En el sector de la Educación Inicial y Educación Escolar Básica, la institución cuenta

con diversas dependencias tales como la Portería, Polideportivo y Gimnasio, Cantina,
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Área de Educación Inicial con sus respectivas aulas, oficinas para el Departamento de

Trabajo Social y Psicóloga. Además cuenta con las aulas respectivas para Educación

Escolar Básica del 1°, 2° y 3° Ciclo, como así también las diferentes salas de profesores,

de informática, aulas de Trabajo y Tecnología, entre ellas los talleres y la cocina, de

música y una amplia biblioteca.

Todas las oficinas de la administración se hallan en dicho sector. Por citar algunas:

Recepción, Secretaría,  Archivo Central, Departamento de Orientación Cristiana,

Departamento de Orientación Educacional, Oficina Pastoral, Oficina de la Dirección de

la Administración Financiera y sus respectivas secretarías, Dirección de la

Administración Educacional (Dirección General), Vice Dirección de la Educación

Media y Técnica, Dirección de la Educación Inicial y Escolar Básica.

½ 6(&725�'(�/$�('8&$&,Ï1�0(',$�<�7e&1,&$

Este sector se halla ubicado también sobre la Avda. Cacique Lambaré c/ Ecuador dentro

de los límites de la municipalidad de Lambaré. En este predio encontramos todas las

dependencias correspondientes a la Formación Científica y Técnica como también las

dependencias de los servicios de mantenimiento, y para la atención odontológica y

médica.

Cada una de las especialidades científicas y técnicas cuenta con sus respectivas aulas a

más de los laboratorios y talleres con sus equipamientos de primer nivel, todos de

fabricación especialmente alemana.

Las dependencias con las que cuenta este sector pueden ser resumidos en el siguiente

listado:

� Sala de Enfermería y Odontología Áreas

� Campos recreativos y canchas de fútbol

� Estacionamiento para automóviles

� Aulas y talleres para las diferentes

Especialidades, con sus respectivas jefaturas,

(Confección Industrial, Electrotecnia,
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Contabilidad, Metal Mecánica, Humanístico

Científico )

� Una amplia Biblioteca

� Sala de Informática

� Salón Multiuso

� Cantina Comedor.

Además cuenta con una recepción, secretaría, oficina de la Dirección de la Educación

Media y Técnica, oficinas de los diferentes Jefes de Especialidades, Coordinación

Colegio-Empresa, entre otras.

½ 6(&725�'(�/$�(63(&,$/,'$'�'(�0(7$/�0(&È1,&$

La especialidad de METAL MECÁNICA dispone de la siguiente infraestructura:

0HFDQL]DGR�

Item Cantidad Descripción
1 6 Tornos lineal
2 2 fresadora universal
3 1 Mortajadora
4 4 Taladros de mesa
5 1 Taladro de columna
6 2 Afiladoras de cuchillas para torno
7 1 Cilindradora de chapas
8 1 Doblador de chapas
9 1 Prensa Hidráulica
10 1 Esmeril chico
11 200 m2 Taller de mecanizado con especificaciones técnicas de

seguridad.

/DERUDWRULR�GH�1HXPiWLFD

Item Cantidad Descripción
1 4 Tableros de ensayos
2 16 Válvulas de 5/2 vías con accionamiento  neumático
3 12 Válvulas de 5/2 vías con accionamiento  eléctrico
4 4 Pulsadores neumáticos
5 4 Pulsadores eléctricos
6 4 Válvulas de 3/2 vías con palanca
7 4 Válvulas de 3/2 vías con accionamiento neumático
8 9 Cilindro neumático de doble efecto
9 4 Cilindro neumático de simple efecto
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10 8 Guías para fin de carrera
11 8 Distribuidores de aire
12 20 Válvulas estranguladoras con antirretorno
13 12 Válvulas selectoras
14 12 Válvulas de simultaneidad
15 32 Válvulas de 3/2 vías con rodillos
16 12 Fin de carrera eléctricos
17 4 Interruptores eléctricos con palanca
18 4 Fin de carreras electrónicos
19 4 Unidades de mantenimiento
20 ----- Mangueras finas y gruesas de conexión
21 --------- Accesorios varios ( conectores, tapones, etc.)

/DERUDWRULR�GH�0HWDORJUDItD�

Item Cantidad Descripción
1 2 Hornos de tratamiento térmico
2 1 Durometro
3 1 Maquina p/ ensayos de tracción
4 1 Estantes de electrodos varios

6ROGDGXUD�(OpFWULFD�

Item Cantidad Descripción
1 8 Maquinas de soldar arco eléctrico
2 6 Cabinas de soldar arco eléctrico
3 2 Maquinas de soldar T.I.G.
4 6 Maquinas de soldar M.I.G.
5 6 Cabinas de soldar M.I.G.
6 11 Extractores de humo en línea
7 2 Extractores grandes
8 1 Extractor pequeño
9 2 Esmeriladora angular
10 1 Esmeril grande
11 1 Esmeril pequeño
12 2 Bancos con morsas
13 1 Sierra circular
14 ----- Herramientas manuales
15 ----- Equipos de seguridad y protección individual

6ROGDGXUD�$XWyJHQD�

Item Cantidad Descripción
1 1 Central de oxigeno, válvulas de alta, 3X2
2 1 Central de acetileno válvulas de baja 3X2
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3 12 Cabinas de soldadura autógena con sopletes de soldar
4 1 Equipo de corte pantógrafo
5 1 Equipo de corte lineal Tortuga
6 1 Equipo de soldadura y corte portátil
7 1 Equipo corte plasma
8 1 Equipo corte Guillotina 6 mm
9 1 Sierra mecánica  automática lineal
10 2 Compresores de aire
11 1 Taladro de mesa
12 1 Yunque con accesorios
13 1 Doblador de caño
14 ----- 500 m2 de taller con normas de seguridad.

7DOOHU�PHFiQLFD�EiVLFD�HOHPHQWDO�

Item Cantidad Descripción
1 24 Bancos de trabajo
2 24 Morsas
3 2 Gramil de trazado
4 ----- Herramientas manuales

'LVHxR�

Item Cantidad Descripción
1 1 Sala de dibujo y diseño mecánico
2 24 Mesas de diseño

6(59,&,26�48(�2)5(&(�/$�,167,78&,Ï1

El Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG a más de la oferta académica ofrece

a los alumnos los siguientes servicios:

1. DEPARTAMENTO PASTORAL

El Departamento Pastoral realiza durante el año lectivo unas cuantas actividades, sean

con profesores, alumnos y/o padres. Entre ellas, por citar algunas:

½ Con Profesores y Funcionarios.

Desarrollamos estudios bíblicos de inspiración y aplicación particular a la labor docente.
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También realizamos dos campamentos al año, uno en Febrero y otro en Noviembre. El

objetivo de estos campamentos es dar al personal del colegio una oportunidad para la

reflexión y el compañerismo.

Cada día, los profesores se reúnen para un momento de meditación y oración utilizando

para ello diferentes guías de lectura bíblica.

½ Con Alumnos

Todos los alumnos, de maternal a sexto curso reciben una hora cátedra semanal de

orientación espiritual siguiendo un currículo adecuado a las edades e intereses

particulares.

Los alumnos desde el 7° grado al 3° curso participan de un momento de reflexión

bíblica una vez a la semana. Son divididos en cuatro grupos para facilitar la buena

utilización del auditorio y para adecuar los temas a los intereses de la edad.

Todos los alumnos de 6° grado a 3° curso participan de un campamento de dos días y

medio cada uno. En dichos campamentos tratamos diferentes temas que se adecuan a los

intereses propios de la edad de los campantes. Desde diferentes perspectivas enseñamos

acerca de cómo llevar una correcta relación con Dios, con los padres, con los hermanos,

con el prójimo y consigo mismo. Otros temas que también tratamos tienen relación con

las decisiones importantes de la vida, el sexo y el noviazgo.

½ Con Padres de Familia

Tenemos cada año entre cinco y siete jornadas para padres para tratar temas de interés

familiar desde una perspectiva bíblica. Normalmente tenemos invitados especiales para

tratar parte del tema o para brindar un momento de sana y hermosa música cristiana.

½ Con Alumnos Egresados

En el año 1999 se realizó el primer encuentro de ex alumnos del Colegio. En esa

oportunidad participaron aproximadamente el 50% de egresados. A partir de ese año se

continúa realizando esta actividad.
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2. DEPARTAMENTO DE TRABAJO SOCIAL

Dentro de la filosofía del Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG se

contempla, la de ofrecer una educación integral en especial a los niños y jóvenes que

provienen de hogares de escasos recursos. Para cumplir en forma objetiva con este

propósito, en el año 1991 se crea el departamento de Trabajo Social, cuya principal

función era la de canalizar la ayuda oportuna a las necesidades sentidas de los alumnos

en la medida de las posibilidades del Colegio.

Las situaciones problemáticas más cotidianas son:

Madres solteras con hijos de diferentes padres, madres viudas, enfermedades,

falta de empleo, problemas académicos, maltratos, desnutrición, parasitosis, etc.

Para enfrentar todos estos problemas y ayudar a los alumnos a tener un mejor

rendimiento escolar, se ha implementado diferentes programas de asistencia

tales como:

v Becas Escolares.

Exoneración total o parcial del pago de matrícula, aranceles y cuotas. Donación de

útiles y uniformes, calzados y ropas en general.

v Becas de Almuerzo.

En ocasiones se compra víveres para familias con necesidades apremiantes.

v Departamento Médico-odontológico

En coordinación con el Departamento Médico se trabaja para atención de la salud de los

casos más prioritarios.

v Taller de Madres

Un programa de capacitación que también se extiende a las mujeres de la comunidad,

aunque no tengan hijos en el Colegio, donde aprenden cocina y manualidades, bajo el

marco de una orientación cristiana para guiarlas en el camino del Señor y presentarles el

Plan de Salvación.
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Al tratarse de un departamento que se constituye en un nexo entre el Colegio y las

familias, se trabaja en coordinación con los Directores, psicólogas y docentes de los

niveles para la atención de los casos que necesiten una visita domiciliaria, entrevistas

con los padres o encargados, de manera a trazar un plan de acción para enfrentar la

situación problemática.

También se trabaja a nivel comunitario, con las organizaciones vecinales que necesitan

orientación,  o informaciones para mejorar sus niveles de vida, sin dejar de lado el

aspecto espiritual.

Por último, el departamento se encarga de recibir, clasificar y presentar al Comité de

Admisión, las solicitudes de inscripción en los diferentes niveles.

,9��3(5),/�'(�6$/,'$
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El bachiller del Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG, será capaz de asumir

los valores cristianos tendientes al establecimiento de una relación armónica y dinámica

consigo mismo, con los demás, con la naturaleza y con Dios, que redundará en

beneficio personal y de su entorno.

Asimismo, poseerá conocimientos científicos, humanísticos, tecnológicos y prácticos

esenciales para su formación técnico-profesional y su proyección en la educación

superior como un agente de cambio, protagonista activo, en el medio socio económico

en el cual se halla inserto.

Será competente para:

χ Construir su identidad y su proyecto de vida personal, social y espiritual.

χ Participar como ciudadanos responsables en la construcción de un Estado

de derecho.

χ Desarrollar el pensamiento científico que les permita comprender mejor

las diferentes situaciones del entorno y tomar decisiones responsables.
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χ Demostrar en su actuar valores de respeto por la propia vida y por la vida

de los demás, sin discriminación.

χ Manifestar amor, respeto y valoración hacia la propia cultura enmarcados

en los principios de equidad como miembros de un país pluriético y

pluricultural.

χ Utilizar habilidades cognitivas, afectivas y metacognitivas en la

construcción de un continuo y permanente aprendizaje.

χ Demostrar competencias en el uso y optimización de las nuevas

tecnologías en los diferentes ámbitos de la vida.

χ Utilizar sus saberes para proteger el entorno natural y cultural como

contextos para el desarrollo humano.

χ Acceder al mundo del trabajo con competencias de emprendibilidad que

les permitan resolver problemas con creatividad e iniciativa.

χ Actuar como agente de cambio en los emprendimientos sociales,

políticos y económicos contribuyendo al desarrollo sostenible y

sustentable del país.

χ Generar experiencias individuales y colectivas de vida digna, libre y

realizadora, en un marco de equidad.

χ Manifestar en los diferentes ámbitos de su vida, principios y hábitos de

salud física, mental y espiritual.

χ Actuar con pensamiento autónomo, crítico y divergente par ala toma de

decisiones en las diferentes circunstancias de la vida personal, familiar y

social.

χ Utilizar la competencia comunicativa para el procesamiento de las

informaciones y la interrelación social.

3(5),/�'(/
%$&+,//(5�7e&1,&2�,1'8675,$/

El bachiller técnico industrial del Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG será

un profesional de mando medio con suficiente capacidad creativa, con habilidad para
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trabajar en equipo y adaptarse a los constantes cambios, además definirá los valores

morales, éticos y espirituales que garanticen su desempeño laboral eficiente.

Será competente para:

χ Estimular la promoción social y la elevación del nivel de calificación de

la población trabajadora brindándole con ello oportunidades de

crecimiento personal, laboral y comunitario.

χ Contribuir a la equidad social, a la atención de la vocación personal, al

desarrollo de los recursos productivos nacionales, regionales y

sectoriales.

χ Proseguir estudios superiores en el área del conocimiento de sus

respectivas especialidades de la industria.

3(5),/�'(/�(*5(6$'2�%$&+,//(5$72�7e&1,&2
'(�0(7$/�0(&È1,&$

El egresado técnico industrial de la especialidad de METAL MECÁNICA del Colegio

Politécnico JOHANNES GUTENBERG será competente para:

χ Supervisar las tareas que implica la planificación, la ejecución, el control y la

evaluación de los procesos industriales en la confección de piezas,

componentes y accesorios mecánicos (metálicos y no metálicos) siguiendo

las normas de calidad establecidas por patrones de la región MERCOSUR e

internacionales.

χ Asumir responsabilidades laborales acordes a su formación técnico-

profesional de mando medio.

χ Desarrollar aptitudes para resolver situaciones problemáticas en cuanto a

competitividad, productividad y adaptabilidad a las exigencias de las

industrias metalúrgicas insertas en nuestra sociedad.

χ Gestionar y administrar recursos humanos y materiales en la elaboración de

proyectos de inversión industrial metalúrgica de acuerdo a las exigencias de

la población-cliente.
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JUSTIFICACIÓN DE LOS NIVELES DE COMPETENCIAS

Las diferentes disciplinas  del Plan Específico de la especialidad de METAL

MECÁNICA están organizadas en niveles de dificultades (Básicas, Aplicadas,

Laborales) teniendo en cuenta el desarrollo evolutivo del educando en las áreas

cognitivas, afectivas y procedimentales.

A. PERFIL DE COMPETENCIAS BÁSICAS

Entendemos por COMPETENCIAS BÁSICAS a aquellas que han de ser

desarrolladas e internalizadas por los educandos por ser éstas elementales o

fundamentales para su formación técnico-profesional en la industria metalúrgica.

1. Disciplinas que las componen

a. Mecánica Aplicada I

b. Tecnología Mecánica I

c. Dibujo Técnico

d. Seguridad e Higiene

e. Taller de Mecánica I

f. Electrotécnica I

g. Informática I

2. Competencias básicas

a. Definir terminología técnica sistematizada y su implicancia en los

procesos de desarrollo productivo.

b. Clasificar los materiales (insumos) de acuerdo con sus propiedades,

características y aplicabilidad.

c. Diferenciar los diferentes procesos de confección teniendo en cuenta los

criterios de clasificación de los materiales.

d. Comparar los procesos de desarrollo tecnológico con las normativas de

calidad de materiales vigentes.

e. Identificar las ventajas y desventajas de cada proceso de confección

productos metálicos y no metálicos.
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f. Esquematizar procesos de desarrollo tecnológico tendientes a la

racionalización de los recursos materiales y su posterior

manufacturación.

g. Dibujar piezas, componentes y accesorios materiales.

h. Seleccionar los procesos de confección de materiales adecuados a las

normas técnicas vigentes.

B. PERFIL DE COMPETENCIAS APLICADAS

Entendemos por COMPETENCIAS APLICADAS a aquellas que han de ser

ensayadas por los educandos teniendo en cuenta las variables que orientan a la

producción de piezas, componentes y accesorios mecánicos (metálicos y no metálicos)

en industrias metalúrgicas.

1. Disciplinas que las componen:

a. Mecánica Aplicada II y III

b. Tecnología Mecánica II y III

c. Electrotecnia II

d. Diseño, Proyecto y Presupuesto I y II

e. Taller de Mecánica II y III

f. Informática II y III

2. Competencias aplicadas

a. Diseñar piezas, accesorios, componentes, herramientas, maquinarias y

estructuras metálicas y no metálicas.

b. Aplicar las diferentes técnicas donde se resaltan las habilidades

cognitivas, metacognitivas y procedimentales.

c. Operar los procesos tecnológicos a fin de potenciar las habilidades

individuales de los educandos.

d. Desarrollar esquemas de procesos de producción teniendo en cuenta las

normativas de calidad.

e. Fabricar piezas, accesorios, componentes, herramientas, máquinas y

estructuras según especificaciones técnicas regionales e internacionales.
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f. Montar piezas, accesorios, componentes en la  conformación de

máquinas y estructuras según especificaciones técnicas regionales e

internacionales.

g. Instalar estructuras y sistemas de control según especificaciones técnicas

regionales e internacionales.

h. Contrastar insumos, procesos y productos según especificaciones

técnicos regionales e internacionales.

i. Corregir los procesos y esquemas teniendo en cuenta la calidad del

producto obtenido conforme a especificaciones técnicas regionales e

internacionales.

j. Evaluar la planificación del desarrollo productivo y sus implicancias en

el proceso y producto.

k. Supervisar las tareas que se desarrollan dentro del proceso productivo.

l. Contrastar el grado de aplicabilidad y productividad de los procesos

según especificaciones técnicas regionales e internacionales.

m. Instalar estructuras y sistemas automatizados de acuerdo con las

necesidades emergentes de la población-cliente y del costo-beneficio.

C. PERFIL DE COMPETENCIAS LABORALES

Entendemos por COMPETENCIAS LABORALES a aquellas que han de ser

ejecutadas por los educandos en el campo laboral a través de las pasantías en las

industrias metalúrgicas y en la elaboración del proyecto de inversión al final de su

formación técnico-profesional.

1. Disciplinas que las componen:

a. Proyecto

b. Pasantía

2. Competencias laborales

a. Gestionar y administrar los recursos humanos y materiales en la

elaboración y ejecución de proyectos de su competencia laboral,

ajustados a los requerimientos de la población-cliente.
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b. Interrelacionar los recursos humanos y materiales a fin de revertir en un

producto que cumpla con las normativas de calidad regional e

internacional.

c. Interactuar con el entorno en el cual está inserta la institución educativa e

industrial teniendo en cuenta los ejes transversales incluidos en la

comunidad, el medio ambiente y los principios ético-morales.

d. Analizar la calidad del producto teniendo en cuenta los criterios de

satisfacción del cliente y costo-beneficio.

e. Asumir una postura crítica y reflexiva ante situaciones problemáticas

emergentes en el proceso formativo-laboral que se evidencian en las

competencias laborales.

f. Criticar objetivamente la viabilidad de los procesos utilizados en el

campo laboral.

g. Evaluar la gestión, administración y organización de las empresas

tutoriales.

h. Corregir procesos, gestiones, procedimientos, actitudes, aptitudes a fin

de elevar la calificación del trabajador.

D. CONSIDERACIONES METODOLÓGICAS

La metodología a utilizar se divide en cuatro campos de estudio:

a. MARCO TEÓRICO: incluye las definiciones y conceptos, clasificación de

materiales, equipos, accesorios, piezas, máquinas y estructuras, la

sistematización de las tareas o actividades a realizarse durante el proceso

productivo, analizando las ventajas y desventajas de cada sección, así mismo

las normas de seguridad e higiene industrial desde el punto de vista personal,

colectivo y de infraestructura.

b. PROCEDIMIENTOS: en la ejecución y supervisión de los procesos

productivos acordes con los planes diseñados y el presupuesto asignado,

además en la evaluación de las ventajas y desventajas de cada proceso

conforme a las especificaciones técnicas regionales e internacionales.
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c. REDACCIÓN DE INFORMES DE VISITAS A EMPRESAS AFINES Y DE

PASANTÍA: procesamiento de todas las informaciones recavadas y

vivenciadas, sujetas al análisis de contexto, situación y circunstancia.

d. ELABORACIÓN DEL PROYECTO DE LA ESPECIALIDAD a través de

proyectos viables y sistemas mecánicas que respondan a las exigencias de

productividad, competitividad, adaptabilidad y empleabilidad.

E. CRITERIOS DE EVALUACIÓN

Se procederá a una evaluación permanente, de proceso, a través de pruebas

formativas, la autoevaluacón, la coevaluación, además, de las pruebas sumativas.

Por la característica de la Especialidad se insistirá en los trabajos prácticos con

sus respectivos indicadores.

Cada disciplina, por su particularidad se ponderará con diferentes pesos.

La evaluación será eminentemente orientada al logro de las competencias.

F. CONTENIDOS TRANSVERSALES

En cuanto a los contenidos transversales se tendrán en cuenta y se aplicarán los

delineamientos curriculares del Ministerio de Educación y Cultura para el nivel

medio, pero se agregarán dos propios del colegio:

• El enfoque Cristiano del trabajo, con su consecuente ética.

• La educación en y para la Calidad.

Estos temas se identifican claramente con los fines propuestos en la visión,

misión y objetivos institucionales no solo porque lo consideramos necesario sino

porque hablan fundamentalmente del sentido y la intencionalidad que quiere el

colegio lograr en sus alumnos, se propone incidir no solo en las aptitudes sino en

las actitudes de la persona de tal modo a lograr el desarrollo ético del joven,
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ayudando así al joven a desarrollar su personalidad moral y de ciudadano activo

para participar en la construcción de un Paraguay mejor, no pretendemos con

esto un “adoctrinamiento” sino como lo dijo José Maria Puig Rovira, “educación

moral y cívica son un conjunto de acciones intencionadas tendiente a que los

alumnos y alumnas construyan racional y autónomamente sus propios valores y

normas, adopten actitudes coherentes con ellos mismos y se comporten

consecuentemente".

Cabe destacar que para el manejo de estas áreas transversales partimos siempre

de dos principios fundamentales el respeto hacia la persona y el dialogo.
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 PERFIL TÉCNICO-PROFESIONAL DE METAL MECÁNICO
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Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG
BACHILLERATO TÉCNICO INDUSTRIAL DE METAL MECÁNICA

Plan 2004
NÚMERO DE HORAS CATEDRAS

SEMANALES
1º CURSO 2º CURSO 3º CURSOÁREAS Y ASIGNATURAS

HORAS HORAS HORAS

PLAN COMÚN
LENGUA Y LITERATURA
Lengua y Literatura Castellana 2 2 2
Literatura Guaraní 2 2 2
Lengua Extranjera 2 2 2
CIENCIAS SOCIALES
Historia y Geografía 2 2 2
Economía y Gestión 2 2 0
Formación Ética y Ciudadana 2 2 0
Psicología 2 2 0
Sociología y Antropología Cultural 2 0 0
CIENCIAS Y TECNOLOGÍA
Ciencias Naturales 2 2 2
Química 2 2 2
Matemática 5 5 2
Física 3 3 2
EDUCACIÓN FÍSICA
Gimnasia, Deporte y Recreación 2 2 2
DESARROLLO PERSONAL Y SOCIAL
Orienta. Educa. Y Socio-Laboral 2 2 1
Orientación Cristiana 1 1 1
Devocional 1 1 1

SUBTOTAL I �� �� ��

PLAN ESPECÍFICO
Mecánica Aplicada I II III 3 3 3
Tecnología Mecánica I II III 3 3 3
Electrotecnia I II 0 2 4
Dibujo Técnico 3 0 0
Diseño, Proyecto y Presupuesto I II 0 2 4
Seguridad e Higiene 2 0 0
Taller de Mecánica I II III 8 11 18
Informática I II III 2 2 2

SUBTOTAL II �� �� ��

PLAN OPTATIVO
Disciplinas Generales 0 0 2
Disciplinas Específicas 0 0 3

SUBTOTAL III � � �

TOTAL 55 55 60
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El PLAN COMÚN de la Especialidad de METAL MECÁNICA del Colegio Politécnico

JOHANNES GUTENBERG  se guiará según la propuesta contemplada en el Diseño

Curricular Nacional de Implementación Experimental 2002 – 2004 para lograr una

formación general básica en códigos comunes para todos los jóvenes y que favorezca

saberes necesarios para la vida como orientado para:

1. La competencia comunicativa en lenguas nacionales y

extranjeros.

2. El pensamiento científico, lógico y reflexivo.

3. El afianzamiento de la identidad nacional,

4. La participación activa responsable como ciudadanos/as

Para ello contempla las siguientes áreas con sus respectivas disciplinas:

1. LENGUA, LITERATURA Y SUS TECNOLOGÍAS

El área de Lengua, Literatura y sus tecnologías está integrada por las

siguientes disciplinas: Lengua Castellana y Literatura, Guaraní Ñe´e y

Lengua Extranjera (Inglés). Ofrece a los estudiantes la posibilidad de

desarrollar la competencia comunicativa y literaria en la lengua castellana,

guaraní e inglés.

2. CIENCIAS BÁSICAS Y SUS TECNOLOGÍAS

El área de Ciencias Básicas y sus tecnologías está integrada por las

siguientes disciplinas: Física, Química y Ciencias Naturales y Salud.

El área de Ciencias Básicas y sus tecnologías parte de la necesita de

desarrollar en el ser humano competencias que le permitan comprender y

modificar el mundo moderno, que le ayudan a tomar decisiones acertadas en

la vida cotidiana para lograr relacionarse con su entorno, incorporarse

activamente al mundo productivo y laboral y acceder a estudios superiores,

es decir, adquirir una cultura científica y tecnológica, alcanzando una

maduración intelectual y afectiva
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3. MATEMÁTICA Y SUS TECNOLOGÍAS

La matemática debe ser vista como una parte integrante de la cultura de la

humanidad no solo por su valor instrumental sino también porque ayuda a la

formación de mentes críticas y creativas, desarrolla la capacidad de

abstracción y concentración, a fin de comprender y modificar nuestro

entorno.

4. CIENCIAS SOCIALES Y SUS TECNOLOGÍAS

Conforman el área de las Ciencias Sociales y sus tecnologías las siguientes

disciplinas: Historia y Geografía, Economía y Gestión, Formación Ética y

Ciudadana, Psicología y Sociología y Antropología Cultural.

El área  de las Ciencias Sociales y sus tecnologías brinda un marco de

referencia para entender la dinámica social y orientar la capacidad analítica

del educando hacia la comprensión e interpretación crítica e integral de los

procesos de ámbitos nacionales, americanos y mundiales. Propone crear las

condiciones óptimas para que los estudiantes realicen un análisis exhaustivo

del pasado y presente, identifiquen sus raíces, reflexionen acerca de la

persona humana como ser social con capacidad de interactuar, se adapten

adecuadamente a los constantes cambios, reconozcan las condiciones y

posibilidades que el medio natural y social le brindan, con el fin de construir

positivamente su proyecto de vida y país.

5. EDUCACIÓN FÍSICA Y SUS TECNOLOGÍAS

La Educación Física enfatiza la búsqueda de un equilibrio psicofísico

mediante la toma de conciencia, la autorregulación y la responsabilidad por

el accionar del propio cuerpo.

6. DESARROLLO PERSONAL Y SOCIAL
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

0HFiQLFD�$SOLFDGD�,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Mecánica Aplicada I
Curso : 1°
Horas semanales : 3
Horas mensuales : 12

II. FUNDAMENTACIÓN

La disciplina MECÁNICA APLICADA I, por su naturaleza instrumental le permite al
educando identificar y relacionar los materiales utilizados y el proceso al que será
aplicado teniendo en cuenta su naturaleza físico-químico, propiedades y características.

Además, permite al alumno seleccionar y clasificar los materiales que responden a las
especificaciones técnicas de calidad y seguridad consensuado en el contexto nacional,
regional MERCOSUR e internacional.

III. COMPETENCIAS

Definir terminología técnica sistematizada y su implicancia en los procesos de
desarrollo productivo.

Identificar las ventajas y desventajas de cada proceso de confección productos metálicos
y no metálicos.

Comparar los procesos de desarrollo tecnológico con las normativas de calidad de
materiales vigentes.

Esquematizar procesos de desarrollo tecnológico tendientes a la racionalización de los
recursos materiales y su posterior manufacturación.

Seleccionar los procesos de confección de materiales adecuados a las normas técnicas
vigentes.

IV. OBJETIVO GENERAL

Aplicar los conceptos básicos de la física mecánica que se evidencian en las
propiedades de los materiales metálicos y no metálicos.
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V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Mecánica Técnica

1.1. Efecto de fuerzas
1.1.1. Concepto
1.1.2. Fórmulas
1.1.3. Problemas de aplicación

1.2. Fuerza de la palanca
1.2.1. Concepto
1.2.2. Fórmulas
1.2.3. Problemas de aplicación

1.3. Velocidad media
1.3.1. Concepto
1.3.2. Fórmulas
1.3.3. Problemas de aplicación.

81,'$'�'26
2. Elementos de máquinas (máquinas simples)

2.1. Cuñas
2.1.1. Concepto
2.1.2. Fórmulas
2.1.3. Problemas de aplicación.

2.2. Tornillo
2.2.1. Concepto
2.2.2. Fórmulas
2.2.3. Problemas de aplicación.

2.3. Poleas (sin considerar la fricción)
2.3.1. Concepto
2.3.2. Fórmulas
2.3.3. Problemas de aplicación.

81,'$'�75(6
3. Cambios de estado de los cuerpos

3.1. Dilatación térmica
3.1.1. Conceptos
3.1.2. Fórmulas
3.1.3. Problemas de aplicación
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3.2. Calentamiento y consumo de combustible
3.2.1. Conceptos
3.2.2. Fórmulas
3.2.2. Problemas de aplicación

3.3. Mezcla de calor
3.3.1. Concepto
3.3.2. Fórmulas
3.3.3. Problemas de aplicación

3.4. Cambios de estado
3.4.1. Fusión, solidificación, vaporización, licuefacción, evaporación y ebullición
3.4.2. Licuefacción de vapor saturado, destilación.
3.4.2.1. Conceptos
3.4.2.2. Campos de aplicación

81,'$'�&8$752
4. Mecánica de materiales

4.1. Resistencia de materiales
4.1.1. Comportamiento
4.1.2. Tracción, compresión y trabajo de corte.
4.1.2.1. Conceptos
4.1.2.2. Campos de aplicación

VI.    METODOLOGÍA

       7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación
       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
B. Trabajos Prácticos 20 %
C. Pruebas Sumativas 75 %



Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG   Especialidad de METAL MECÁNICA

3URJUDPD�GH�(VWXGLR�GH�0(7$/�0(&È1,&$������ � 48

VIII. BIBLIOGRAFIA

1. Höllger, Siegbert���0DWHPiWLFD�DSOLFDGD�SDUD�WpFQLFD�PHFiQLFD / Siegbert
Höllger,

versión Revisada por Germán Bräutigman ; traducción de Luis R. Cerna. --
Eschborn : GTZ, 1985.-- 178p.

2. Jütz, Hermann.  7DEODV�SDUD�OD�LQGXVWULD�PHWDO~UJLFD���Hermann Jütz, Eduard
Scharkus, Rolf Lobert. -- 3ª ed. -- Barcelona : Reverté, 1984. -- 187p.

IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA

Efectos de fuerzas
Fuerza de palanca
Velocidad media

Mecanica tecnica

Cuñas
Tornillo
Poleas

Elementos de maquinas

Dilatacion termica
Calentamiento y consumo de combustible

Mezcla de calor
Cambio de estados

Cambios de estados

Resistencia de materiales

Mecanica de materiales

Mecanica aplicada I
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

7HFQRORJtD�0HFiQLFD�,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Tecnología Mecánica I
Curso : 1°
Horas semanales : 3
Horas mensuales : 12

II. FUNDAMENTACIÓN

La disciplina está abocada a desarrollar capacidades cognitivas, metacognitivas y
procedimentales tendientes a la adquisición de habilidades y destrezas que han de
potenciarse en la disciplina TALLER.

TECNOLOGÍA MECÁNICA I es una disciplina instrumental y sirve de apoyo o
sustento para el desarrollo de los trabajos experimentales.

III. COMPETENCIAS

Definir terminología técnica sistematizada y su implicancia en los procesos de
desarrollo productivo.

Clasificar los materiales (insumos) de acuerdo con sus propiedades, características y
aplicabilidad.

Identificar las ventajas y desventajas de cada proceso de confección productos metálicos
y no metálicos.

Esquematizar procesos de desarrollo tecnológico tendientes a la racionalización de los
recursos materiales y su posterior manufacturación.

Seleccionar los procesos de confección de materiales adecuados a las normas técnicas
vigentes.

IV. OBJETIVO GENERAL

Aplicar los principios técnicos  y tecnológicos en la clasificación de materiales,
comparación y selección de procesos de confección de componentes mecánicos.
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V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1 Verificaciones de longitudes

1.1. Fundamentos.
1.1.1. Magnitudes. Unidades. Símbolos.
1.1.1.1. Magnitudes físicas y unidades.
1.1.1.2. Múltiplos y submúltiplos de la unidad.
1.1.1.3. Definición de las unidades fundamentales.
1.1.1.4. Unidades de longitud.

1.1.2. Resumen de los medios de verificación
1.1.2.1. Instrumentos de medición y calibres.

1.1.3. Actividades de verificación.
1.1.3.1. Diferencia entre medición y calibrado.
1.1.3.1. Proceso de medición y calibrado.

1.1.4. Conceptos de metrología.
1.1.4.1. Elementos característicos de  instrumentos de medición.
1.1.4.2. Procedimientos de medición directa.
1.1.4.3. Inseguridad de la medición.

1.1.5. Errores de medición.

1.2. Medios para la verificación de longitudes.

1.2.1. Verificación con elementos de medición.
1.2.1.1. Medición de longitudes con regla graduada.
1.2.1.2. Medición directa con el compás.
1.2.1.3. Medición directa con galgas.

1.2.2. Verificación con instrumentos indicadores.
1.2.2.1. Medición de longitudes con el pie de rey.
1.2.2.2. Medición de longitudes con el tornillo micrométrico.
1.2.2.3. Medición de longitudes con comparadores.

1.2.3. Verificación con calibres.
1.2.3.1. Calibres de forma y de cotas.
1.2.3.2. Calibres de tolerancia.

1.3. Medios de verificación de ángulos.

1.3.1. Verificación con calibres de ángulos fijos.
1.3.1.1. Escuadras fijas de ángulo fijo.
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1.3.1.2. Galgas angulares.

1.3.2. Verificación con instrumentos de medición de ángulos.
1.3.2.1. Transportadores indicadores.
1.3.2.2. Medición de ángulos agudos y ángulos obtusos.
1.3.2.3. Transportadores  de ángulos graduables.

1.4. Trazado de piezas.

1.4.1. Instrumentos de trazar.
1.1.1.1. Proceso de trazado.

81,'$'�'26
2. Técnicas de fabricación

2.1. Separación por seccionado.

2.1.1. La cuña como filo de herramienta.
2.1.1.1. Fundamentos de la separación de materiales.
2.1.1.2. Descomposición de las fuerzas en la cuña de corte.

2.1.2.  Corte con cuña.
2.1.2.1. Proceso de corte con cuña.
2.1.2.2. Herramientas de corte con cuña.

2.1.3. Cizallado.
2.1.3.1. Corte con cizalla.
2.1.3.2. Acción de la palanca y la fuerza de corte.
2.1.3.3. Trabajo con la tijera manual para chapa  (Tijera de hojalatero)
2.1.3.4. Cizallas.
2.1.3.5. Defectos en el trabajo de cizallado.

2.1.4. El corte de forma.
2.1.4.1. Herramientas de corte.

2.2. Separación con arranque de virutas a mano.

2.2.1. Forma de actuación de la cuña de corte.
2.2.1.1. Forma de la cuña y trabajo de arranque de virutas.
2.2.1.2. Efecto el ángulo de ataque positivo o negativo.

2.2.2. Cincelado.
2.2.2.1. Herramientas de cincelado.
2.2.2.2. El martillo como herramienta de percusión.
2.2.2.3. Trabajos de cincelado.

2.2.3. Aserrado.
2.2.3.1. Formación de virutas en el aserrado.
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2.2.3.2. Aserrado manual de metales.
2.2.3.3. Sierras mecánicas para metales.

2.2.4. Limado.
2.2.4.1. El trabajo con la lima.
2.2.4.2. Sujeción de las piezas.

2.2.5. Rasqueteado.
2.2.5.1. Rasqueteado y marmoleado.

2.2.6. Escariado
2.2.6.1. Proceso de escariado.
2.2.6.2. Escariadores.

2.2.7. Tallado de roscas.
2.2.7.1. Formas de las roscas.
2.2.7.2. Perfiles de las roscas.
2.2.7.3. Tallado de roscas interiores.
2.2.7.4. Tallado de roscas exteriores.

2.3. Corte por arranque de virutas con máquinas.

2.3.1. Taladrado, avellanado, escariado.
2.3.2. Procedimientos de trabajo.
2.3.3. Herramientas para taladrar.
2.3.4. Procesos de arranque de viruta.
2.3.5. Economía al taladrar.
2.3.6. Trabajos de taladrado.
2.3.7. Avellanado.
2.3.8. Escariado.
2.3.9. Taladradoras.

2.4. Separación  por  erosión.

2.4.1. Erosión térmica.
2.4.2. Erosión térmica por gas.
2.4.3. Erosión térmica por chispa eléctrica (Electroerosión).
2.4.4. Erosión electroquímica.

 
2.5. Unión por apriete y por  introducción a presión.
2.5.1.1. Procedimientos de unión.
2.5.1.2. Subdivisión según los procedimientos de fabricación.
2.5.1.3. Subdivisión según la desmontabilidad.
2.5.1.4. Subdivisión según el tipo de sierre.

2.5.2. Uniones por tornillos.
2.5.2.1. Fuerzas activas.
2.5.2.2. Autobloqueo de las roscas.
2.5.2.3. Desgaste y profundidad de la carga
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2.5.2.4. Fabricación de roscas con máquina
2.5.2.5. Dimensiones y tolerancias de las roscas.
2.5.2.6. Verificación de las roscas.
2.5.2.7. Designación de los tornillos.
2.5.2.8. Designación de las tuercas.
2.5.2.9. Resistencia de los tornillos y tuercas.
2.5.2.10. Uniones con tornillos con cuello de dilatación.
2.5.2.11. Solicitaciones transversales de las uniones atornilladas.
2.5.2.12. Seguros para tornillos.
2.5.2.13. Impermeabilización de las uniones roscadas.

2.6. Unión por conformación.
2.6.1. Uniones remachadas.
2.6.1.1. Fundamentos.
2.6.1.2. Fabricación de uniones remachadas.
2.6.1.3. Solicitaciones de las uniones remachadas.
2.6.1.4. Materiales para los remaches.
2.6.1.5. Tipos de uniones remachadas.
2.6.1.6. Remaches especiales.
2.6.1.7. Defectos en el remachado.
2.6.2. Uniones de chapas.

2.7. Uniones con pegamentos (adhesivos).
2.7.1. Uniones pegadas.
2.7.2. Aplicación del pegado.
2.7.3. Superficies y adherencia.
2.7.4. Tipo de pegamento.
2.7.5. Forma de las uniones pegadas.
2.7.6. Modo de hacer y deshacer una unión pegada.

2.8. Uniones por soldadura blanda y fuerte.
2.8.1. Fundamentos.
2.8.1.1. Proceso de la soldadura blanda y fuerte.
2.8.1.2. Condiciones para una soldadura blanda y fuerte.
2.8.2. Materiales para  soldadura blanda y fuerte.
2.8.2.1. Fundentes.
2.8.2.2. Materiales de aportación para soldadura blanda y fuerte.
2.8.3. Procedimientos de soldadura.
2.8.3.1. Subdivisión de los procedimientos de soldadura.
2.8.3.2. Trabajos de soldadura blanda y fuerte.

2.9. Piezas de máquinas.
2.9.1. Ejes, árboles, espigas.
2.9.1.1. Ejes y árboles.
2.9.1.2. Espigas (gorrones, etc.)
2.9.2. Cojinetes de fricción.
2.9.2.1. Rozamiento y engrase.
2.9.2.2. Clases de cojinetes.
2.9.2.3. Materiales de los cojinetes.
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2.9.2.4. Conducción del lubricante.
2.9.2.5. Montaje y mantenimiento.
2.9.3. Rodamientos.
2.9.3.1. Fundamentos.
2.9.3.2. Fijación de los rodamientos.
2.9.3.3. Montaje y desmontaje de los rodamientos.
2.9.4. Juntas de piezas de máquinas redondas.
2.9.4.1. Acoplamientos
2.9.4.2. Fundamentos.
2.9.4.3. Clases de acoplamientos.

VI.    METODOLOGÍA

       7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación
       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
B. Trabajos Prácticos 20 %
C. Pruebas Sumativas 75 %
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IX. MAPA CONCPETUAL DE LA DISCIPLINA
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

'LEXMR�7pFQLFR
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Dibujo Técnico
Curso : 1°
Horas semanales : 3
Horas mensuales : 12

II. FUNDAMENTACIÓN

El desarrollo de la asignatura adiestra al educando a relacionar los objetos
tridimensionales abstractos con una realidad concreta, permitiéndole interpretar piezas,
accesorios, componentes y máquinas para su posterior encastre en el montaje y armado.

La técnica a mano alzada le permite al alumno adquirir destrezas y habilidades
manuales tan necesarias no solo para el dibujo, sino para el dominio de la habilidad
motriz, indispensable en el montaje de piezas diminutas en las máquinas o motores.

III. COMPETENCIAS

Dibujar piezas, componentes y accesorios materiales.

IV. OBJETIVO GENERAL

Dibujar componentes mecánicos a partir de modelos tridimensionales  a través del
dibujo a mano alzada y por medios informáticos, logrando así la relación entre el
pensamiento abstracto y el concreto.

V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Técnicas básicas de dibujo

1.1. Trazados de figuras a mano alzada

81,'$'�'26
2. Técnicas de trazados de elementos geométricos

2.1. Perpendiculares
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2.2. Perpendiculares – paralelas
2.3. Ángulos
2.4. Concurrencia – ángulos
2.5. Circunferencia – Triángulos
2.6. Triángulos
2.7. Arco capaz
2.8. Cuadriláteros
2.9. Polígonos
2.10. Tangencias
2.11. Empalmes
2.12. Óvalo
2.13. Ovoides
2.14. Trazados de circunferencias en superficies inclinadas
2.15. Tipos de líneas
2.16. Letras y números
2.17. Problemas de aplicación

81,'$'�75(6
3. Teoría de la descripción de la forma

3.1. Descripción de la forma por medio de vistas
3.2. Arreglo de vistas
3.3. Todas las superficies paralelas con algunos bordes y superficies visibles
3.4. Superficies inclinadas
3.5. Elementos circulares
3.6. Superficies oblicuas
3.7. Problemas de aplicación

81,'$'�&8$752
4. Acotación básica

4.1. Dibujos de trabajo
4.2. Acotación de elementos circulares
4.3. Acotación de características comunes
4.4. Métodos de acotación
4.5. Acabados de la superficie
4.6. Límites y tolerancias
4.7. Problemas de aplicación

VI.    METODOLOGÍA

       7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación
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       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
B. Trabajos Prácticos 20 %
C. Pruebas Sumativas 75 %

VIII. BIBLIOGRAFIA

1.    'LEXMR�WpFQLFR��0HWDO����&XUVR�EiVLFR�FRQ�SUXHEDV���Luis Ledesma, tr. --
Hamburg : GTZ, 1984. -- /90p./

2. Jensen, Cecil.  )XQGDPHQWRV�GH�GLEXMR���Cecil Jensen, Fred Mason; traducción de
Fernando Fournier Montiel. -- 6ª ed. -- México : Mc Graw-Hill, /1998/. -- 322p.
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IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA

Trabajos de figuras
a mano alzada

Tecnicas basicas

Perpendicularidad
Paralelismo-triangulos

empalmes-ovoides-
Tipo letras-lineas- num.

Tecnicas de trazado
Elementos geometricos

Vistas de planos
Elementos circulares
Superficies oblicuas

Problemas

Teoria de la descripcion
de la forma

Dibujo  de trabajos
Acotacion de elemento
Acotacines comunes
Metodo de acotacion

Acotacines basicas

Diujo tecnico
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

6HJXULGDG�H�+LJLHQH
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Seguridad e Higiene
Curso : 1°
Horas semanales : 2
Horas mensuales : 8

II. FUNDAMENTACIÓN

La fabricación de componentes mecánicos metálicos y no metálicos amerita un
conocimiento y aplicación de los principios fundamentales sobre seguridad e higiene
industrial, la prevención de riesgos, así como el análisis de las causas, efectos y
consecuencias a corto, mediano y largo plazo.

Asimismo, el grado de deterioro de la salud humana que afecta a varios aparatos y
sistemas, algunos de ellos irreversibles, afectando directamente en la calidad de vida del
operador.

III. COMPETENCIAS

Definir terminología técnica sistematizada y su implicancia en los procesos de
desarrollo productivo.

IV. OBJETIVO GENERAL

Aplicar los conceptos de seguridad e higiene industrial en los procesos de desarrollo
productivo, teniendo en cuenta las características y propiedades de los materiales
utilizados.

Analizar las implicancias que conllevan los riesgos individuales, colectivos e
estructurales en la manipulación y manufacturación de piezas metálicas y no metálicas,
así como los accidentes ocasionados por la acción de la corriente eléctrica, sustancias,
gases, explosivos e incendios.

V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Aspectos generales
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1.1. Introducción a la prevención de riesgos.

81,'$'�'26
2. Seguridad industrial

2.1. Fundamentos de la Seguridad Industrial.
2.1.1.  Objetivos
2.1.2.  Introducción.
2.1.3.  Desarrollo
2.1.4.  Accidente, consecuencias, costos.
2.1.5.  Lesión.
2.1.6.  Causas.
2.1.7.  Factores.
2.1.8.  Clasificación.
2.1.9.  Investigación de accidentes.

2.2. Equipos de protección personal.
2.2.1.  Objetivos.
2.2.2.   Introducción.
2.2.3.   Desarrollo.
2.2.4.   Protectores de cráneo y rostro.
2.2.4.1. Casco de seguridad.
2.2.4.2. Protección para los ojos.
2.2.4.3. Protectores para los ojos
2.2.5. Protecciones de las vías respiratorias.
2.2.6.   Protección para las piernas y pies.
2.2.7.   Protección de manos y brazos.

2.3. Superficies de trabajo.
2.3.1. Objetivos.
2.3.2.  Introducción.
2.3.3.  Desarrollo.
2.3.4.  Accidentes en superficies de trabajo.
2.3.5.  Prevención de tropiezos
2.3.6.  Prevención de resbalones.
2.3.7.  Otras fuentes de caídas.
2.3.8.  Recomendaciones generales para evitar caídas.

2.4. Orden y aseo.
2.4.1.  Objetivos.
2.4.2.  Introducción.
3.2.3.  Desarrollo.
3.2.4.  Ventajas.
3.2.5.  Importancia para la prevención de accidentes.
3.2.6.  El factor personal en cuanto al orden y la limpieza.
3.2.7.  El planeamiento en el orden y la limpieza.

2.5. Riesgos  Especiales  I, II , III , IV.
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2.5.1. Manejo de materiales.
2.5.1.1. Objetivos.
2.5.1.2. Desarrollo.
2.5.1.3. Levantar, Transportar, Almacenar.
2.5.1.4. Prevención para el manejo de materiales.
2.5.1.5. Ventajas del uso de métodos seguros.

2.5.2. Operaciones con máquinas.
2.5.2.1. Objetivos.
2.5.2.2. Introducción.
2.5.2.3. Desarrollo.
2.5.2.4. Riesgos más comunes en la operación de máquinas.
2.5.2.5. Principios de los elementos de protección  de máquinas.
2.5.2.6. Reposición de protecciones.

2.5.3. Herramientas de mano.
2.5.3.1. Objetivos.
2.5.3.2. Introducción.
2.5.3.3. Desarrollo.
2.5.3.4. Las lesiones.
2.5.3.5. Causas.
2.5.3.6. Herramientas apropiadas.
2.5.3.7. Mal uso de herramientas.
2.5.3.8. Herramientas mal conservadas.
2.5.3.9. Herramientas seguras.

2.6. Riesgos eléctricos.
2.6.1. Objetivos
2.6.2. Introducción
2.6.3. Desarrollo.
2.6.4. Conceptos fundamentales: Circuito, voltaje, corriente, resistencia.
2.6.5. Causas de los accidentes por electricidad.
2.6.6. Efectos fisiológicos del choque eléctrico.
2.6.7. Prevención de accidentes eléctricos.
2.6.8.  Rescate caso de accidentes por corriente eléctrica.

2.7. Prevención de incendios.
2.7.1. Objetivos.
2.7.1. Introducción.
2.7.3. Desarrollo.
2.7.4. Química del fuego.
2.7.5. Clases de fuego.
2.7.6. Causas de los incendios.
2.7.7. Prevención de incendios.
2.7.8. Control de las fuentes de calor.
2.7.9. Control del combustible.
2.7.10. Selección del equipo extintor.
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81,'$'�75(6
3. Higiene industrial

3.1. Fundamentos de la Higiene Industrial.
3.1.1.  Objetivos.
3.1.2.  Introducción.
3.1.3.  Desarrollo.
3.1.4.  Enfermedad profesional.

3.2.    Riesgos físicos.

3.3.    Riesgos químicos.

3.4.    Riesgos biológicos.

3.5.    Métodos de control de riesgos de higiene.

81,'$'�&8$752
4. Métodos generales de prevención de riesgos

4.1.  Métodos específicos.

4.2.  Investigación y análisis de accidentes.

4.3.  Selección y capacitación.

4.4.  Factores humanos en la prevención de riesgos.

81,'$'�&,1&2
5. Temas generales de la problemática social.

5.1. Alcoholismo

5.2. Tabaquismo.

5.3. Drogadicción.

5.4. SIDA.

5.5. Corrupción.

5.6. Aborto.
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VI.    METODOLOGÍA

       7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación

       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
B. Trabajos Prácticos 20 %
C. Pruebas Sumativas 75 %

VIII. BIBLIOGRAFIA

1. 0DQXDO�GH�VHJXULGDG�LQGXVWULDO���Asociación Chilena de seguridad. -- Santiago :
ACHS, 1999. -- /190p./
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IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA

Fundamentos Equipos de
Protección Personal

Superficies de
Trabajo

Orden y
Aseo

Riesgos
Especiales
I, II, III y IV

Operaciones con
Máquinas

Riesgos
Eléctricos

Incendios

Seguridad Industrial
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

7DOOHU�GH�0HFiQLFD�,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Taller de Mecánica I
Curso : 1°
Horas semanales : 8
Horas mensuales : 32

II. FUNDAMENTACIÓN

La disciplina de TALLER DE MECÁNICA I permite identificar los términos básicos de
la mecánica, las herramientas y los instrumentos de medición utilizados en la
fabricación de piezas y accesorios metálicos.

Incluye el desarrollo disciplinar de las técnicas, procedimientos del trazado, plegado,
curvado y enderezado de chapas, el cizallado, aserrado, limado, taladrado, avellanado y
el tallado de roscas a mano a fin de obtener piezas y accesorios básicos utilizados en
máquinas o motores.

Se resaltan las normas de seguridad e higiene industrial a tenerse en cuenta durante el
desarrollo de las diferentes tareas.

III. COMPETENCIAS

Definir terminología técnica sistematizada y su implicancia en los procesos de
desarrollo productivo.

Clasificar los materiales (insumos) de acuerdo a sus propiedades, características y
aplicabilidad.

Diferenciar los diferentes procesos de confección teniendo en cuenta los criterios de
clasificación de los materiales.

IV. OBJETIVO GENERAL

Aplicar los principios básicos sobre herramientas, metrología en la confección de piezas
y accesorios metálicos teniendo en cuenta los principios de seguridad e higiene
industrial en el proceso.
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V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Herramientas  mecánicas

1.1 Generalidades
1.1.1    Importancia de las herramientas
1.1.2    Cuidados de las herramientas.
1.1.3    Prevención de accidentes

1.2 Clasificación
1.2.1 De acuerdo a su utilización
1.2.2 De acuerdo a su frecuencia de uso.

1.3  Características prácticas

81,'$'�'26
2. Metrología

2.1. Normas técnicas

2.2. Definición de verificación

2.3. Uso de los instrumentos de medición
2.3.1.  Regla milimetrada
2.3.2.  Pie de Rey
2.3.3.  Tornillo micrométrico
2.3.4. Reloj comparador
2.3.5. Goniómetro

2.4. Unidades de medidas
2.4.1. Metro
2.4.2. Pulgada
2.4.3. Medidas angulares

81,'$'�75(6
3. Trabajos en Metales

3.1. Trazado
3.1.1. Definición
3.1.2. Herramientas de trazar
3.1.3. Técnica de trabajo
3.1.4. Precauciones de seguridad
3.1.5. Reglas de trabajo para el trazado
3.1.6. Prácticas de trazado
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3.2.  Trabajos en chapas.
3.2.1.    Definición
3.2.2.    Técnicas de trabajo
3.2.3.    Herramientas  de trabajo
3.2.4.    Prácticas de plegado, curvado y enderezado.

3.3.  Cizallado
3.3.1.    Definición
3.3.2.    Principios fundamentales del trabajo con cizallas.
3.3.3.    Herramientas  de trabajo
3.3.4.    Precauciones de seguridad
3.3.5.    Prácticas de cizallado

3.4.  Aserrado
3.4.1.    Definición
3.4.2.    Principios fundamentales  del trabajo  con  sierras.
3.4.3.    Clases de sierras
3.4.4.    Posiciones de aserrado
3.4.5.    Prácticas de aserrado

3.5. Limado
3.5.1. Definición
3.5.2. Principios fundamentales del trabajo con limas.
3.5.3. Clasificación de las limas
3.5.4. Trabajo de lima
3.5.4.1. Tornillo de Banco
3.5.4.2. Mordaza protectora
3.5.4.3. Postura corporal
3.5.4.4. Desbastado, alisado y alisado fino
3.5.5. Reglas de trabajo con limas
3.5.6. Prácticas de limado

3.6. Taladrado
3.6.1.     Definición
3.6.2.     Medio de trabajo
3.6.3.     Broca espiral
3.6.4.     Taladradora
3.6.5.     El refrigerante y lubricante
3.6.6.     Reglas para el trabajo de taladrado
3.6.7.     Precauciones de seguridad
3.6.8.     Prácticas de taladrado

3.7.  Avellanado
3.7.1.     Definición
3.7.2.     Medio de trabajo
3.7.3.     Avellanador cónico
3.7.4.     Avellanador  plano
3.7.5.     Avellanador cilíndrico
3.7.6.     Reglas para el trabajo de avellanado
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3.7.7.     Precauciones de seguridad
3.7.8.     Prácticas de avellanado

3.8.  Tallado de roscas a mano
3.8.1.    Roscado, definición
3.8.2.    Formación del filete
3.8.3.    Perfiles de roscas
3.8.4.    Clases de roscas
3.8.5.    Tallado de roscas exteriores
3.8.6.    Tallado de roscas interiores
3.8.7.    Lubricantes para el tallado de roscas
3.8.8.    Reglas de trabajo para el tallado
3.8.9.    Precauciones de seguridad
3.8.10.    Prácticas de tallado.

VI.    METODOLOGÍA

       7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación

       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
B. Trabajos Prácticos 30 %
C. Pruebas Prácticas 65 %

VIII. BIBLIOGRAFIA

1.  Appold, Hans.  7HFQRORJtD�GH�ORV�PHWDOHV��SDUD�SURIHVLRQDOHV�WpFQLFR�PHFiQLFDV�
Hans Appold, Kurt Feiler, Alfred Reinhard, Paul Schmidt. -- Barcelona :
Reverté, 1984. -- 412p.

2. '�QQEOHFKVFKZHLEHQ����DVS, federführun und redaktion./ . -- Düsseldorf :DVS,
1982.
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3. *UXQGDXVELOGXQJ�JDVVFKPHO]VFKZHLEHQ���������������s.n./. -- Manheim : DSE,
/199?/. -- /100p./

4. *UXQGDXVELOGXQJ�OLFKWERJHQVVFKZHLEHQ���������������s.n./. -- Manheim : DSE,
/199?/. -- /100p./

5. +DQGIHUWLJNHLWHQ�PHWDOOEHDUEHLWXQJ���/s.n. / . -- Berlin : Beuth, 1991. -- /65p./

6. Love, L. Carl.  6ROGDGXUD�SURFHGLPLHQWRV�\�DSOLFDFLRQHV���L. Carl Love. -- 5ª ed. –
México :Diana, 1991. -- 220p.

7. 0DQXDO�JDVHV���INDURA. -- Maipú, Chile : INDURA, /1998?/. -- 69p.

8. 3U�IXQJHQ��DUEHLWVSUREHQ�I�U�GLH�IDFKSUDNWLVFKH�$XVELOGXQJ���/s.n./. -- Berlin :

Beuth, 347p.
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IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA

Generalidades

Clasificación

Herramientas Mecánicas

Normas Técnicas

Usos de Inst.
de Medición

Unidades de
Medida

Metrología

Trazado

Trabajos en
Chapa

Cizallado

Aserrado

Limado

Taladrado

Avellanado

Tallado de
Roscas a Mano

Trabajos en Metales

TALLER
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           &ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

,QIRUPiWLFD�,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Informática I
Curso : 3°
Horas semanales : 2
Horas mensuales : 8

II. FUNDAMENTACIÓN

Resulta evidente que, en la sociedad moderna, el uso de la informática está cada vez
más extendido en todas las áreas del trabajo, la investigación y el ocio. Así pues, el
mundo educativo debe incorporar en su seno el estudio de los conceptos informáticos
básicos.

Hoy día existe un nuevo paradigma en lo que se refiere a alfabetización y precisamente
se refiere a la alfabetización informática, concepto por el cual se espera que una persona
pueda utilizar una computadora, un procesador de textos, una planilla electrónica,
correo electrónico, por lo menos de una forma básica. En esta asignatura apuntamos a la
alfabetización informática de nuestros alumnos, a través de una secuencia lógica para
lograr dicho objetivo.

Además, existen otras dos razones fundamentales que justifican la presencia de la
informática en la Enseñanza Técnica. La primera es la extensa utilización de la
informática en los más variados ámbitos laborales, lo que obliga a preparar a nuestros
alumnos para su mejor adecuación al mundo del trabajo. La segunda es la facilidad que
concede la informática en la mejor comprensión del resto de las asignaturas
curriculares.

El carácter transversal de la informática queda patente al ver la sencilla aplicación de
programas, tanto genéricos como específicos, en prácticamente todas las áreas de
conocimiento. La enseñanza de la informática ayuda a alcanzar los objetivos generales
de la Educación Técnica.

III. COMPETENCIAS

Identificar los componentes básicos de un sistema informático desde el punto de vista
semántico y su aplicabilidad en la operacionalización del sistema.

Elaborar documentos de texto aplicando formatos básicos.
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IV. OBJETIVO GENERAL

Operar satisfactoriamente  un sistema informático para producir documentos de uso
corriente.

V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Fundamentos

1.2. Marco teórico
1.1.1. Componentes de la computadora personal
1.1.2. Redes de computadoras.
1.1.3. Las medidas en informática.
1.1.4. Hardware.
1.1.5. Seguridad en informática.
1.1.6. Licencias de software.
1.1.7. Sistemas operativos.
1.1.8. El teclado.
1.1.9. El proceso de arranque.

1.2. Procedimientos
1.2.1. Análisis de los elementos que constituyen la base de la ciencia informática
1.2.2. Análisis de los distintos elementos que forman una computadora e investigar
          sobre la función de cada uno de ellos.
1.2.3. Búsqueda de posibles definiciones de informática que se ajusten a los
          conocimientos previos que sobre ésta tienen los alumnos.
1.2.4. Utilización de los medios informáticos para acercarse a su configuración.
1.2.5. Indagación sobre las principales aplicaciones de la informática en la sociedad
         actual y sus posibilidades futuras.

81,'$'�'26
2. Sistema operativo

2.1. Marco teórico
2.1.1. Introducción a GNU/Linux o Microsoft Windows.
2.1.2. Conceptos de icono, ventana, menú, cuadro de diálogo y barra de herramientas.
2.1.3. Ejecución y manejo de programas.
2.1.4. El sistema de archivos.
2.1.5. El sistema de ayuda.
2.1.6. El portapapeles.
2.1.7. Tipografía.
2.1.8. Personalización del entorno de trabajo.
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2.2. Procedimientos
2.2.1. Ejecución de programas sencillos.
2.2.2. Preparación de disquetes para su uso.
2.2.3. Creación de directorios y archivos.
2.2.4. Copia de archivos.

81,'$'�75(6
3. Proceso de textos

3.1. Marco teórico
3.1.1. Atributos de página.
3.1.2. Introducción de textos.
3.1.3. Atributos de párrafo.
3.1.4. Atributos de carácter.
3.1.5. Uso de bloques.
3.1.6. Opciones de impresión de documentos.
3.1.7. Buscar y reemplazar.
3.1.8. Tabuladores.
3.1.9. Listas, enumeraciones y esquemas.
3.1.10. Herramientas gramaticales.

3.2. Procedimientos
3.2.1. Aplicación de diferentes formatos a los textos.
3.2.2. Creación de documentos sencillos.
3.2.3. Revisión ortográfica de textos.
3.2.4. Impresión de documentos.

VI. ESTRATEGIAS DE EVALUACIÓN

 ii. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
 iii. Trabajos Prácticos 45 %
 iv. Pruebas Sumativas 50 %

VII. BIBLIOGRAFIA

Lilien, Henri. 3&�0DF�0DQWHQLPLHQWR�\�5HSDUDFLyQ. Merops. Buenos Aires. 1996.

Kenley, Martin et al. $SUHQGLHQGR�:LQGRZV�17���:RUNVWDWLRQ�HQ����KRUDV. Prentice
Hall Hispanoamericana. México. 1998.

Gjivoje, Rubén. :LQGRZV�17����0DQXDO�GH�$GPLQLVWUDFLyQ�\�XVR�HILFD]. MP Ediciones.
1998.

Fochler, P.,  R. Gaugler, H. Glowinski, A. Herdt y G. Zetzsche. 06�:LQZRUG����.
Bildungsmedien GmbH. Alemania. 1994.
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Bobola, Daniel. 0LFURVRIW�:RUG������£)iFLO�. Prentice Hall Hispanoamericana.
México. 1999.

Dortch, Michael. 7KH�$%&�V�RI�/RFDO�$UHD�1HWZRUNV. Sybex. USA. 1990.

Cruz, Adriana. 0DQXDO�GH�:RUG. PC Users. MP Ediciones. 1997.

Freedman, Alan. 'LFFLRQDULR�GH�&RPSXWDFLyQ�%LOLQJ�H. Mc. Graw-Hill Interamericana.
Bogotá. 1996.

Zurdo, David, Angel Ronda y Fernando Acevedo. 0RQWDMH�&RQILJXUDFLyQ�\�5HSDUDFLyQ
GHO�3&. Editorial Paraninfo. Madrid. 1996.

Hewitt, Steven. /D�&RPSXWDGRUD�QR�0XHUGH. Merops. Buenos Aires. 1996.

Sanders, Donald. ,QIRUPiWLFD�3UHVHQWH�\�)XWXUR. Mc. Graw-Hill Interamericana.
México. 1990

Enciclopedia Audiovisual Educativa. &RPSXWDFLyQ. Océano Grupo Editorial. Barcelona.
1997.

IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA

INFORMATICA

HARDWARE
componentes 

de una PC

SOFTWARE

PROCESADORES
DE TEXTOS

SISTEMAS 
OPERATIVOS

APLICACIONES

OFIMATICA

WINDOWS LINUX
TRABAJO CON

GRAFICOS
TRABAJO

CON TEXTOS

Operación de la computadora 
en un entorno gráfico.

Conceptos teorico-prácticos sobre 
punteros, ventanas, 

íconos, navegación, multitarea.

Prácticas sobre textos, aplicación de
diferentes formatos, párrafos, bordes,
fusión de correo, inserción y modifi-

cación de gráficos.



Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG   Especialidad de METAL MECÁNICA

3URJUDPD�GH�(VWXGLR�GH�0(7$/�0(&È1,&$������ � 77

&ROHJLR�3ROLWpFQLFR
-2+$11(6�*87(1%(5*

352*5$0$�'(�(678',2

6(*81'2
&8562

$VXQFLyQ�²�3DUDJXD\
1RYLHPEUH�����
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

0HFiQLFD�$SOLFDGD�,,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Mecánica Aplicada II
Curso : 2°
Horas semanales : 3
Horas mensuales : 12

II. FUNDAMENTACIÓN

El análisis y ejecución de los procesos productivos implica el desarrollo de estrategias
cognitivas, metacognitivas y procedimentales tendientes a introducir mejoras en las
propiedades mecánicas, técnicas y tecnológicas a fin de responder a las exigencias del
usuario y la funcionalidad del componente fabricado.

Asimismo, la disciplina acompaña al marco teórico de la disciplina TECNOLOGÍA
MECÁNICA II y se inserta experimentalmente en la disciplina TALLER.

III. COMPETENCIAS

Desarrollar esquemas de procesos de producción teniendo en cuenta las normativas de
calidad.

Contrastar insumos, procesos y productos según especificaciones técnicos regionales e
internacionales.

Operar los procesos tecnológicos a fin de potenciar las habilidades individuales de los
educandos.

Evaluar la planificación del desarrollo productivo y sus implicancias en el proceso y
producto.

Supervisar las tareas que se desarrollan dentro del proceso productivo.

Contrastar el grado de aplicabilidad y productividad de los procesos según
especificaciones técnicas regionales e internacionales.

IV. OBJETIVO GENERAL

Analizar esquemas productivos con enfoque sistémico (insumo – proceso – producto)
conforme a las especificaciones técnicas vigentes.
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Evaluar el proceso productivo introduciendo mejoras a fin de revertir la calidad del
producto a un nivel de competitividad, adaptabilidad y productividad.

V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Elementos de máquina

1.1. Fuerzas en los apoyos
1.1.1. Concepto
1.1.2. Fórmulas
1.1.3. Problemas de aplicación

1.2. Engranajes con palanca:
1.2.1. Concepto
1.2.2. Fórmulas
1.2.3. Problemas de aplicación

1.3. Engranajes
1.3.1. Concepto
1.3.2. Fórmulas
1.3.3. Problemas de aplicación
1.3.4. Tipos.

81,'$'�'26
2. Elementos de máquinas (mecanismos)

2.1. Accionamiento simple por correa
2.1.1. Concepto
2.1.2. Fórmulas
2.1.3. Problemas de aplicación.

2.2. Accionamiento múltiple por correa
2.2.1. Concepto
2.2.2. Fórmulas
2.2.3. Problemas de aplicación.

2.3. Accionamiento múltiple por correa trapezoidal
2.3.1. Concepto
2.3.2. Fórmulas
2.3.3. Problemas de aplicación.

2.4. Dimensiones de la rueda dentada
2.4.1. Concepto
2.4.2. Fórmulas
2.4.3. Problemas de aplicación.
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2.5. Accionamiento simple por rueda dentada
2.5.1. Concepto
2.5.2. Fórmulas
2.5.3. Problemas de aplicación.

2.6. Accionamiento múltiple por rueda dentada
2.6.1. Concepto
2.6.2. Fórmulas
2.6.3. Problemas de aplicación.

2.7. Engranajes por cremallera y tornillo sin fin
2.7.1. Concepto
2.7.2. Fórmulas
2.7.3. Problemas de aplicación.

2.8. Engranajes como convertidor de par
2.8.1. Concepto
2.8.2. Fórmulas
2.8.3. Problemas de aplicación.

81,'$'�75(6
3. Elementos de máquinas y resistencia de materiales

3.1. Engranaje y cadena
3.1.1. Conceptos
3.1.2. Fórmulas
3.1.3. Problemas de aplicación

3.2. Engranajes
3.2.1. Conceptos
3.2.2. Fórmulas
3.2.3. Problemas de aplicación

81,'$'�&8$752
4. Mecánica de fluidos

4.1. Hidráulica
4.2. Bombas
4.3. Dimensionamiento de los elementos mecánicos con que cuenta
       un sistema hidroneumático.

VI.    METODOLOGÍA

 7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
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  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación

       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. ESTRATEGIAS DE EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
B. Trabajos Prácticos 20 %
C. Pruebas Sumativas 75 %

VIII. BIBLIOGRAFIA

 1.   Casillas, A. L.  0iTXLQDV�FiOFXORV�GH�WDOOHU���A. L. Casillas. --  34 ed. -- Madrid :
Máquinas, 1988. -- 643p.

2.  Höllger, Siegbert���0DWHPiWLFD�DSOLFDGD�SDUD�WpFQLFD�PHFiQLFD / Siegbert
Höllger,

versión Revisada por Germán Bräutigman ; traducción de Luis R. Cerna. --
Eschborn : GTZ, 1985.-- 178p.

3. Jütz, Hermann.  7DEODV�SDUD�OD�LQGXVWULD�PHWDO~UJLFD���Hermann Jütz, Eduard
Scharkus, Rolf Lobert. -- 3ª ed. -- Barcelona : Reverté, 1984. -- 187p.
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IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA

Fuerza de apoyo
Engranajes con palanca

Engranajes

Elementos de maquinas

Accionamiento-simple-multiple- trapezodial
Engranajes cremallera-tornillo-sin fin

Dimenciones de ruedas
Convertidor de par

Tipos de transmision

Engranaje y cadena
Engranaje

Elementos de maquinas
resistencia de materiales

Hidraulica
Bombas

dimenciones hidraulicas
Sistemas hidraulicos

Mecanica de fluidos

Mecanica Aplicada II
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

7HFQRORJtD�0HFiQLFD�,,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Tecnología Mecánica II
Curso : 2°
Horas semanales : 3
Horas mensuales : 12

II. FUNDAMENTACIÓN

La disciplina TECNOLOGÍA MECÁNICA II, posibilita al educando a acceder a los
conocimientos científicos, técnicos y tecnológicos, así como al desarrollo de
capacidades cognitivas, metacognitivas tendientes a evaluar el funcionamiento de los
sistemas y estructuras automatizadas, en forma gradual durante dos años.

La nominación TECNOLOGÍA MECÁNICA II obedece al conocimiento técnico y
tecnológico de máquinas y sistemas mecánicos, automatizados que es la tendencia
tecnológica contemporánea.

III. COMPETENCIAS

Operar los procesos tecnológicos a fin de potenciar las habilidades individuales de los
educandos.

Fabricar piezas, accesorios, componentes, herramientas, máquinas y estructuras según
especificaciones técnicas regionales e internacionales.

Montar piezas, accesorios, componentes en la  conformación de máquinas y estructuras
según especificaciones técnicas regionales e internacionales.

Corregir los procesos y esquemas teniendo en cuenta la calidad del producto obtenido
conforme a especificaciones técnicas regionales e internacionales.

IV. OBJETIVO GENERAL

Analizar los procesos de fabricación de máquinas y herramientas teniendo en cuenta las
especificaciones técnicas de calidad y seguridad normalizadas en tablas.

Ejecutar sistemas y estructuras automatizadas según las especificaciones técnicas
regionales MERCOSUR e internacionales.



Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG   Especialidad de METAL MECÁNICA

3URJUDPD�GH�(VWXGLR�GH�0(7$/�0(&È1,&$������ � 84

V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Corte por arranque de viruta con máquinas

1.1. Procesos de arranque de viruta
1.1.1. Subdivisión de las maquinas
1.1.2. Procesos de arranque de viruta en máquinas-herramienta
1.1.3. Estructura y movimientos de trabajo de las máquinas-herramienta
1.1.4. Geometría de corte
1.1.5. Tamaño de los ángulos en las cuchillas de torno
1.1.6. Sección de la viruta
1.1.7. Formación de la viruta

1.2. Torneado
1.2.1. Estructura de los tornos
1.2.2. Instalación y mantenimiento
1.2.3. Herramientas de tornear
1.2.4. Materiales de corte
1.2.5. Sujeción de las herramientas de tornear
1.2.6. Sujeción de las piezas
1.2.7. Velocidad de corte y numero de revoluciones
1.2.8. Torneado cónico
1.2.9. Torneado de roscas
1.2.10. Ejemplos de trabajo

1.3. Fresado
1.3.1. Formación de viruta
1.3.2. Fresas y valores de mecanizado
1.3.3. Construcción de las fresadoras
1.3.4. Sujeción de la herramienta y de la pieza a mecanizar
1.3.5. Procedimiento de división
1.3.6. Afilado de las fresas
1.3.7. Ejemplo de trabajo

1.4. Mandrinadora fresadora horizontal
1.4.1. Ejemplos de trabajo
1.4.2. Proceso de trabajo y herramientas

1.5. Cepilladoras y mortajadoras
1.5.1. Estructura de las cepilladoras
1.5.2. Estructura de las mortajadoras
1.5.3. Forma de actuación de la mortajadora horizontal
1.5.4. Sujeción de las piezas
1.5.5. Ejemplo de trabajo



Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG   Especialidad de METAL MECÁNICA

3URJUDPD�GH�(VWXGLR�GH�0(7$/�0(&È1,&$������ � 85

1.6. Brochado
1.6.1. Herramientas, formación de virutas, valores de trabajo
1.6.2. Brochadoras

1.7. Superacabado y lapeado

1.8. Lubricación refrigerante

1.9. Rectificado
1.9.1. Arranque de viruta con filo indeterminado geométricamente
1.9.2. Sujeción del cuerpo rectificador
1.9.3. Rectificadoras
1.9.4. Bruñido

81,'$'�'26
4. Técnicas de montaje

4.1. Tolerancias y ajustes
4.1.1. Tolerancias ISO
4.1.2. Posiciones del campo de tolerancia respecto de la línea cero
4.1.3. Designación de las posiciones de los campos de tolerancia por medio de letras
4.1.4. Campos de cotas nominales

4.2. Ajustes
4.2.1. Tipos de ajuste
4.2.2. Sistemas de ajuste
4.2.3. Elección de ajuste
4.2.4. Unión de elementos a presión

8QLyQ�SRU�DSULHWH�\�SRU�LQWURGXFFLyQ�D�SUHVLyQ
4.2.5. Unión con pasadores
4.2.6. Pasadores cilíndricos
4.2.7. Pasadores cónicos
4.2.8. Pasadores estriados
4.2.9. Pasadores de tensión
4.2.10. Uniones enchavetados
4.2.11. Fuerzas en las uniones enchavetados
4.2.12. Tipos de chavetas
4.2.13. Uniones a presión
4.2.14. Uniones a presión con asiento  cónico
4.2.15. Uniones a presión por contracción y dilatación
4.2.16. Uniones con bulones
4.2.17. Formas de los bulones
4.2.18. Material de los bulones
4.2.19. Montaje de los bulones
4.2.20. Seguro de los bulones contra desplazamiento axial
4.2.21. Uniones por encaje
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4.2.22. Uniones con chaveta guía
4.2.23. Uniones con lengüetas
4.2.24. Uniones con ejes perfilados
4.2.25. Fabricación de chaveteros
4.2.26. Verificación de chaveteros

VI.    METODOLOGÍA

7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación
       

5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
B. Trabajos Prácticos 20 %
C. Pruebas Sumativas 75 %

VIII. BIBLIOGRAFIA

2. Jütz, Hermann.  7DEODV�SDUD�OD�LQGXVWULD�PHWDO~UJLFD���Hermann Jütz, Eduard
Scharkus, Rolf Lobert. -- 3ª ed. -- Barcelona : Reverté, 1984. -- 187p.

3. 0DQXDO�SDUD�OD�UHFXSHUDFLyQ�\�SURWHFFLyQ�DQWLGHVJDVWH�GH�SLH]DV���INDURA. –
Maipú, Chile :INDURA, /1998?/. -- 44p.



Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG   Especialidad de METAL MECÁNICA

3URJUDPD�GH�(VWXGLR�GH�0(7$/�0(&È1,&$������ � 87

IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA

Estructura
Instalacion

Herramientas

Torneado

Maquinas
Cuchillas

Movimiento

Proceso de arranque de viruta

Estructura
Herramientas

Piesa

Fresado Mandrinado

Estructura
Sujecion de piezas

Cepilladora y mortajadora

Herramientas
Proceso

Brochado

Lapeado

Tipos
Proceso

Rectificado

Lubricacion y refrigerante

Corte por arranque de viruta con maquina

Normas designacion

Tolerancia

Tipos de sistemas

Ajustes

Bulon
Pasadoras
Chavetas

Longuetas

Union por apriete

Tecnicas de montaje

TECNOLOGIA II
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

(OHFWURWHFQLD�,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Electrotecnia I
Curso : 2°
Horas semanales : 2
Horas mensuales : 8

II. FUNDAMENTACIÓN

A través de la disciplina ELECTROTECNIA I, el educando adquiere los conocimientos
teóricos fundamentales para desarrollar posteriormente capacidades articuladas con el
funcionamiento de un circuito eléctrico y les permite aproximarse al dimensionamiento
de los componentes eléctricos.

ELECTROTECNIA I significa el conjunto de técnicas y procedimientos tecnológicos
aplicables a la utilización de la energía eléctrica.

III. COMPETENCIAS

Definir terminología técnica sistematizada y su implicancia en los procesos de
desarrollo productivo.

Clasificar los materiales (insumos) de acuerdo a sus propiedades, características y
aplicabilidad.

IV. OBJETIVO GENERAL

Analizar las leyes, principios básicos, axiomas, magnitudes y unidades de medida
utilizadas en el campo de la electrotecnia y aplicados a situaciones problemáticas
planteadas.

V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Reseña histórica de la Electricidad

1.1. Reseña histórica
1.2. Científicos e investigadores relevantes
1.3. La electricidad en el desarrollo económico social
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81,'$'�'26
2. Magnitudes eléctricas fundamentales

2.1. Magnitud
2.1.1. Concepto
2.2.  Intensidades de corriente
2.3. Tensión eléctrica
2.4. Resistencia eléctrica
2.5. Potencias eléctricas
2.6. Unidades de medidas
2.7. Problemas de aplicación

81,'$'�75(6
3. Electricidad dinámica

3.1. Corriente eléctrica como desplazamiento de electrones
3.2. Utilización de la corriente eléctrica
3.3. Densidad eléctrica
3.4. Cargas eléctricas
3.5. Efectos de la corriente eléctrica
3.6. Resolución de problemas

81,'$'�&8$752
4. Resistencias eléctricas

4.1. Factores que afectan a las resistencias de un material
4.2. Principios de funcionamiento de un circuito eléctrico
4.3. Ley de Ohm
4.4. Resolución de problemas

81,'$'�&,1&2
5. Conexiones básicas

5.1. Leyes de Kirchoff
5.2. Resistencias equivalentes
5.3. Conexión serie
5.4. Conexión paralelo
5.5. Conexión mixta
5.6. Aplicación práctica de los circuitos
5.7. Resolución de problemas
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81,'$'�6(,6
6. Medidas eléctricas

6.1. Medición
6.1.1. Concepto
6.2. Fin de mediciones
6.2.1. Directa
6.2.2. Indirecta
6.3. Partes principales de los equipos de medición
6.4. Principios de funcionamiento de los equipos de medición
6.4.1. Amperímetro
6.4.2. Voltímetro
6.4.3. Vatímetro
6.4.4. Ohmetro
6.5. Medidas de energía eléctricas
6.6. Prácticas de conexiones de los equipos de medición en laboratorio

81,'$'�6,(7(
7. Laboratorio

7.1. Experiencia sobre circuitos eléctricos
7.1.1. Series
7.1.2. Paralelo
7.1.3. Mixto
7.2. Mediciones eléctricas de corriente
7.2.1. Tensión
7.2.2. Resistencia
7.2.3. Medición eléctrica de potencia activa
7.3. Conexión de tipos de luminarias
7.4. Conexión de interruptores especiales

81,'$'�2&+2
8. Potencia y energía

8.1. Relación entre potencia y energía
8.2. Potencia mecánica
8.2.1. Unidades de medidas
8.2.2. Relaciones
8.3. Potencia eléctricas
8.3.1. Unidades de medidas
8.3.2. Relaciones

81,'$'�18(9(
9. Corriente alterna

9.1. Definición
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9.1.1. Importancia en el sistema industrial
9.2. Corriente y tensión en función al tiempo
9.3. Valores de corriente alterna
9.3.1. Instantáneo
9.3.2. Eficaz
9.3.3. Pico-medio
9.4. Período
9.4.1. Frecuencia
9.5. Circuitos de corriente alterna
9.6. Circuitos de resistencia
9.6.1. Características
9.7. Circuitos inductivos
9.7.1. Características
9.8. Circuitos capacitivos
9.8.1. Características

VI. EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
B. Trabajos Prácticos 20 %
C. Pruebas Sumativas 75 %

VIII. BIBLIOGRAFIA

• 5HJODPHQWR�GH�EDMD�WHQVLyQ��1RUPD�$1'(

• (OHFWURWpFQLD��FXUVR�HOHPHQWDO���+HLQULFK�+XEVFKHU«��\�RWURV��³
%DUFHORQD��5HYHUWp��������²����S�

• (OHFWURWpFQLD��FXUVR�VXSHULRU���:ROIJDQJ�0XOOHU«�\�RWURV��³
%DUFHORQD��5HYHUWp��������²����

• &DWiORJR�JHQHUDO�GH�OX]�������2VUDP����V����2VUDP�������

• $OFDOGH�6DQ�0LJXHO��3DEOR��(OHFWURWHFQLD��HTXLSRV�H�LQVWDODFLRQHV
HOHFWURWpFQLFDV��3DEOR�$OFDOGH�6DQ�0LJXHO��²�0DGULG���3DUDQLQIR�
����������S

• 5DPtUH]�9i]TXH]��-RVp��/XPLQRWHFQLD��HQFLFORSHGLD�&($&�GH
HOHFWULFLGDG���-RVp�5DPLUH]�9i]TXH]��²%DUFHORQD��&($&��������²
���S�
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IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA

Biografías Reseña
histórica

Cientificos
relevamtes

Introducció Conexiones
bá i

Conexión de
interruptores

Circuito serie

Circuito paralelo

Medidas
eléctricas

concept

Fin de las
mediciones

Instrument
os de

Potencia y
energía

Potencia

Relación entre
potencia y

Potencia
eléctrica

Relacion

Unidades
de medida

(OHFWURWHFQLD

I

Circuito mixto

De

directa

indirect

voltimetr

amperimetr

voltimetr

vatimet

Prácticas de
laboratorio

laboratori

intermedi

Corriente Definició
Importancia en
el sistema

Corriente y tensión
en función al

Valores de

instantá

pico

eficaz
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period

Circuitos resistivos

Circuitos

Circuitos

Caracteristic
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

'LVHxR��3UR\HFWR�\�3UHVXSXHVWR�,

I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Diseño, Proyecto y Presupuesto I
Curso : 2°
Horas semanales : 2
Horas mensuales : 8

II. FUNDAMENTACIÓN

La disciplina permite el análisis de gráficos, bosquejos y esquemas de piezas,
componentes y accesorios de manera concreta a fin de seleccionar el material a utilizar
en la confección, así como del equipamiento apropiado para el mismo y el presupuesto
asignado para su ejecución.

La selección del material se contrasta con los catálogos codificados de acuerdo con su
composición química, sus propiedades físicas, mecánicas, técnicas y tecnológicas.

La nominación DISEÑO responde a la interpretación de gráficos, bosquejos y esquemas
para PROYECTAR hacia situaciones concretas, donde el PRESUPUESTO determina la
viabilidad del proyecto.

III. COMPETENCIAS

Diseñar piezas, accesorios, componentes, herramientas, maquinarias y estructuras
metálicas y no metálicas.

Desarrollar esquemas de procesos de producción teniendo en cuenta las normativas de
calidad.

Corregir los procesos y esquemas teniendo en cuenta la calidad del producto obtenido
conforme a especificaciones técnicas regionales e internacionales.

IV. OBJETIVO GENERAL

Graficar esquemas y modelos tridimensionales de componentes, piezas, accesorios,
máquinas y herramientas para su posterior fabricación.

Analizar los componentes fabricados según el diseño evaluado teniendo en cuenta su
aplicabilidad.
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V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Diseño

1.1 Teoría de la descripción de la forma

1.1.1. Problemas de fijación

1.2. Dibujo pictórico

1.2.1. Dibujos pictóricos
1.2.2. Superficies curvas en proyección isométrica
1.2.3. Características comunes en proyección isométrica
1.2.4. Proyección oblicua
1.2.5. Características comunes en proyección oblicua
1.2.6. Problemas de aplicación

1.3. Dispositivos de sujeción

1.3.1. Roscas y su representación pictórica. Arreglo de vistas
1.3.2. Representación convencional de roscas
1.3.3. Sujetadores
1.3.4. Cuñas y pasadores
1.3.5. Problemas de aplicación

81,'$'�'26
2. Proyecto

2.1. Fundamentos teóricos
2.2. Tipos
2.3. Elaboración y ejecución

81,'$'�75(6
3. Presupuesto

3.1. Fundamento teóricos
3.2. Clasificación

3.7. Elementos de un producto
3.3.1. Materiales directos
3.3.2. Mano de obra directa
3.3.3. Costo indirecto de fabricación
3.4. Relación lucro-costo-volumen
3.5. Cálculo de un presupuesto de trabajo



Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG   Especialidad de METAL MECÁNICA

3URJUDPD�GH�(VWXGLR�GH�0(7$/�0(&È1,&$������ � 95

VI.    METODOLOGÍA

    7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación

       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  ` ides – cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
B. Trabajos Prácticos 20 %
C. Pruebas Sumativas 75 %

VIII. BIBLIOGRAFIA

,;� Dibujo técnico. Metal 2. Curso
superior con pruebas / Luis
Ledesma, tr. –

Hamburg : GTZ, 1985. -- /95p./

2. Jensen, Cecil.  )XQGDPHQWRV�GH�GLEXMR���Cecil Jensen, Fred Mason; traducción
de Fernando Fournier Montiel. – 6ª ed. – México : Mc Graw-Hill, /1998/. – 322p.
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IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA
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���������&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

7DOOHU�GH�0HFiQLFD�,,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Taller de Mecánica II
Curso : 2°
Horas semanales : 11
Horas mensuales : 44

II. FUNDAMENTACIÓN

La disciplina permite evidenciar los conocimientos científicos y tecnológicos en la
fabricación de piezas, accesorios, componentes, estructuras, herramientas y
maquinarias, así como potenciar las habilidades y destrezas cognitivas, metacognitivas y
procedimientos en el manejo del  torno, equipos de soldadura autógena y eléctrica,
sistema de funcionamiento y dimensionamiento de los electrodos.

Todos los componentes fabricados, se ajustan a las normas técnicas vigentes
consensuados en el contexto nacional (INTN), regional MERCOSUR e internacionales
(UE).

III. COMPETENCIAS

Diseñar piezas, accesorios, componentes, herramientas, maquinarias y estructuras
metálicas y no metálicas.

Aplicar las diferentes técnicas donde se resaltan las habilidades cognitivas,
metacognitivas y procedimentales.

Fabricar piezas, accesorios, componentes, herramientas, máquinas y estructuras según
especificaciones técnicas regionales e internacionales.

Contrastar insumos, procesos y productos según especificaciones técnicos regionales e
internacionales.

Contrastar el grado de aplicabilidad y productividad de los procesos según
especificaciones técnicas regionales e internacionales.

IV. OBJETIVO GENERAL

Aplicar los principios fundamentales del mecanizado y la soldadura en la fabricación de
piezas y accesorios metálicos y no metálicos.
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Relacionar los distintos procesos técnicos y tecnológicos en el mejoramiento de la
calidad de las piezas y accesorios confeccionados con los criterios de seguridad y
normativas de calidad especificadas en los manuales, tablas y catálogos.

V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Mecanizado

1.1 Introducción al mecanizado

1.2 Normas de seguridad inherentes a mecanizado
1.2.1 Comportamientos en caso de accidentes
1.2.2 Equipos de protección individual
1.2.3 Protección colectiva  de equipos
1.2.4 Uso apropiado de los equipos de protección individual
1.2.5 Primeros auxilios

1.3 Mecanizado con el torno
1.3.1 Sujeción con plato universal de tres mordazas
1.3.2 Sujeción con plato universal y contrapunto
1.3.3 Sujeción entre punto
1.3.4 Centrado con reloj comparador
1.3.5 Refrentado
1.3.6 Achaflanado
1.3.7 Cilindrado
1.3.8 Cilindrado de salientes
1.3.9 Perforado y avellanado
1.3.10 Roscado con macho de roscar
1.3.11 Roscado con terraja
1.3.12 Cilindrado interior
1.3.13 Cilindrado escalonado interior
1.3.14 Cilindrado cónico  exterior
1.3.15 Moleteado
1.3.16 Torneado de formas
1.3.17 Torneado de perfiles
1.3.18 Afilado de cuchillas

1.4 Mecanizado con fresa
1.4.1 Fresado horizontal con fresa de disco
1.4.2 Fresado vertical con fresa frontal y de vástago
1.4.3 Fresado cuadrado y hexagonal con el divisor universal
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81,'$'�'26
2. Soldadura autógena

2.1. Introducción a la soldadura autógena
2.1.1. Objetivos.
3.7.1. Puntos clave de la materia.
2.1.3.  Exposición del tema.
2.1.4. Introducción y  fundamentos del proceso.
2.1.5. Características de los gases oxicombustibles.
2.1.6. Descripción de los equipos de soldadura y sus componentes.
2.1.6.1. Botellas de acetileno, oxigeno, gas licuado de petróleo (GLP)
2.1.6.2. Válvulas reductoras  de presión y  manómetros.
2.1.6.3. Válvula de seguridad.
2.1.6.4. Sopletes.

2.2. Normas de seguridad inherentes a equipos de soldadura autógena
3.2.1. Comportamientos en caso de accidentes en soldadura oxiacetilénica
3.2.2. Equipos de protección individual
3.2.3. Protección colectiva
2.3.3.1. Equipos
2.3.3.2. Agentes ambientales
2.3.3.2.1. Definición
2.3.3.2.2. Clasificación
2.3.3.2.3. Contaminación ambiental
3.2.4. Uso apropiado de los equipos de protección individual
3.2.5. Primeros auxilios

2.3. Soldadura autógena
2 .3.1. Soldadura blanda.
2.3.2  Soldadura fuerte.
2.3.3. Designación de la soldadura fuerte.
2.3.4. Elementos de que consta una instalación oxiacetilénica.
2.3.5. Metales de aportación.
2.3.6. Aplicaciones de las soldaduras oxicombustibles.
2.3.7. Dominio del equipo.
2.3.8. Seguridad operacional e higiene aplicada..
2.3.9. Prácticas de encendido y apagado del equipo.

81,'$'�75(6
3. Soldadura eléctrica

3.1. Introducción a la soldadura eléctrica

3.2. Normas de seguridad inherentes a equipos de soldadura eléctrica
3.2.1. Comportamientos en caso de accidentes eléctricos
3.2.2. Equipos de protección individual
3.2.3. Protección colectiva
2.3.3.3. Equipos
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2.3.3.4. Agentes ambientales
2.3.3.4.1. Definición
2.3.3.4.2. Clasificación
2.3.3.4.3. Contaminación ambiental
3.2.4. Uso apropiado de los equipos de protección individual
3.2.5. Peligros y consecuencias de los rayos nocivos y calor
3.2.6. Primeros auxilios

3.3. Reconocimiento de los equipos  transformadores
3.3.1. Función de sus partes
3.3.2. Fundamentos de funcionamiento
3.3.3. Construcción física
3.3.4. Diferencias entre equipos
3.3.5. Estructuras de soldadores generadores

3.4. Cables eléctricos y conexiones
3.4.1. Características externas
3.4.2. Líneas mono-, bi- y trifásicas
3.4.3. Terminales y bornes de conexión; pinza y portaelectrodo
3.4.4. Explicación de conexiones eléctricas de equipos

3.5. Electrodos
3.5.1. Descripción de los diferentes tipos de electrodos
3.5.2. Reconocimiento, medición y cálculos de amperajes
3.5.3. Dimensiones de los electrodos
3.5.4. Características del decapante

VI.    METODOLOGÍA

       7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación

       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
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B. Trabajos Prácticos 30 %
C. Pruebas Sumativas 65 %

VIII. BIBLIOGRAFIA
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IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

,QIRUPiWLFD�,,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Informática III
Curso : 2°
Horas semanales : 2
Horas mensuales : 8

II. FUNDAMENTACIÓN

Resulta evidente que, en la sociedad moderna, el uso de la informática está cada vez
más extendido en todas las áreas del trabajo, la investigación y el ocio. Así pues, el
mundo educativo debe incorporar en su seno el estudio de los conceptos informáticos
básicos.

Hoy día existe un nuevo paradigma en lo que se refiere a alfabetización y precisamente
se refiere a la alfabetización informática, concepto por el cual se espera que una persona
pueda utilizar una computadora, un procesador de textos, una planilla electrónica,
correo electrónico, por lo menos de una forma básica. En esta asignatura apuntamos a la
alfabetización informática de nuestros alumnos, a través de una secuencia lógica para
lograr dicho objetivo.

Además, existen otras dos razones fundamentales que justifican la presencia de la
informática en la Enseñanza Técnica. La primera es la extensa utilización de la
informática en los más variados ámbitos laborales, lo que obliga a preparar a nuestros
alumnos para su mejor adecuación al mundo del trabajo. La segunda es la facilidad que
concede la informática en la mejor comprensión del resto de las asignaturas
curriculares.

El carácter transversal de la informática queda patente al ver la sencilla aplicación de
programas, tanto genéricos como específicos, en prácticamente todas las áreas de
conocimiento. La enseñanza de la informática ayuda a alcanzar los objetivos generales
de la Educación Técnica.

III. COMPETENCIAS

Elaborar planillas para la resolución de situaciones problemáticas propias de su
especialidad.

Utilizar INTERNET como un medio de comunicación en la selección de informaciones,
así como para la difusión de los conocimientos adquiridos.
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IV. OBJETIVO GENERAL

Aplicar las operaciones matemáticas elementales en la resolución de situaciones nuevas
relacionadas con la especialidad así como adquirir y difundir información por medio de
páginas WEB.

V. CONTENIDOS

81,'$'�812
4. Hoja de cálculo

1.1. Marco teórico
1.1.1.  Filas, columnas, celdas y rangos.
1.1.2.  Tipos de datos.
1.1.3.  Introducción de fórmulas.
1.1.4.  Tipos de referencias.
1.1.5.  Funciones.
1.1.6.  Formato de números.
1.1.7.  Formato de filas, columnas y celdas.
1.1.8.  Generación de gráficos.

1.2.  Procedimientos
1.2.1. Introducción de texto, números y fórmulas.
1.2.2. Distribución de datos y objetivos.
1.2.3. Diseñar métodos de resolución de problemas.
1.2.4. Creación de gráficos a partir de tablas numéricas.

81,'$'�'26
5. Internet

2.1. Marco teórico
2.1.1. Distribución mundial de la red.
2.1.2. El sistema de nombres por dominios.
2.1.3. La World Wide Web.
2.1.4. Almacenamiento de información obtenida en Internet.
2.1.5. Buscadores.

2.2. Procedimientos
2.2.1. Acceso a páginas Web.
2.2.2. Recopilación de material de interés.
2.2.3. Búsqueda de información en Internet.
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VI.    METODOLOGÍA

 7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación

       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. ESTRATEGIAS DE EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
B. Trabajos Prácticos 45 %
C. Pruebas Sumativas 50 %

BIBLIOGRAFIA
Castiglione, Dante. &RQVWUX\HQGR�,QWUDQHWV. CompuMagazine. MP Ediciones. 1998.

Kinkoph, Sherry. 0LFURVRIW�([FHO������£)iFLO�. Prentice Hall Hispanoamericana.
México. 1999.

0LFURVRIW�([FHO����SDVR�D�SDVR. Catapult, Inc. Mc. Graw-Hill Interamericana de
España. Madrid. 1996.

Cadenhead, Rogers. $SUHQGLHQGR�0LFURVRIW�)URQW3DJH������HQ����+RUDV. Prentice Hall
Hispanoamericana. México. 1999.

Sanchez, Claudio. Excel 97 -  Guías visuales. PC Users. MP Ediciones. 1998.

Freedman, Alan. 'LFFLRQDULR�GH�&RPSXWDFLyQ�%LOLQJ�H. Mc. Graw-Hill Interamericana.
Bogotá. 1996.
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IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

0HFiQLFD�$SOLFDGD�,,,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Mecánica Aplicada III
Curso : 3°
Horas semanales : 3
Horas mensuales : 12

II. FUNDAMENTACIÓN

El análisis y ejecución de los procesos productivos implica el desarrollo de estrategias
cognitivas, metacognitivas y procedimentales tendientes a introducir mejoras en las
propiedades mecánicas, técnicas y tecnológicas a fin de responder a las exigencias del
usuario y la funcionalidad del componente fabricado.

Asimismo, la disciplina acompaña al marco teórico de la disciplina TECNOLOGÍA
MECÁNICA II y se inserta experimentalmente en la disciplina TALLER.

III. COMPETENCIAS

Desarrollar esquemas de procesos de producción teniendo en cuenta las normativas de
calidad.

Contrastar insumos, procesos y productos según especificaciones técnicos regionales e
internacionales.

Operar los procesos tecnológicos a fin de potenciar las habilidades individuales de los
educandos.

Evaluar la planificación del desarrollo productivo y sus implicancias en el proceso y
producto.

Supervisar las tareas que se desarrollan dentro del proceso productivo.

Contrastar el grado de aplicabilidad y productividad de los procesos según
especificaciones técnicas regionales e internacionales.

IV. OBJETIVO GENERAL

Analizar esquemas productivos con enfoque sistémico (insumo – proceso – producto)
conforme a las especificaciones técnicas vigentes.
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Evaluar el proceso productivo introduciendo mejoras a fin de revertir la calidad del
producto a un nivel de competitividad, adaptabilidad y productividad.

V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1 Dimensionamiento de proyectos

1.1. Tiempo de procesamiento en el taladrado
1.1.1. Concepto
1.1.2. Fórmulas
1.1.3. Problemas de aplicación

1.2. Tiempo de procesamiento en el torneado
1.2.1. Concepto
1.2.2. Fórmulas
1.2.3. Problemas de aplicación

1.2. Tiempo de procesamiento en el fresado
1.2.1. Concepto
1.2.2. Fórmulas
1.2.3. Problemas de aplicación
1.2.4. Tipos.

1.4. Tiempo de procesamiento en el ranurado y cepillado.
1.4.1. Concepto
1.4.2. Fórmulas
1.4.3. Problemas de aplicación
1.4.4. Tipos.

1.5. División indirecta
1.5.1. Concepto
1.5.2. Fórmulas
1.5.3. Problemas de aplicación
1.5.4. Tipos.

1.5. Trabajos de soldadura
1.5.1. Concepto
1.5.2. Fórmulas
1.5.3. Problemas de aplicación
1.5.4. Tipos.

81,'$'�'26
2. Máquinas

2.1. Acoplamiento de fricción
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2.1.1. Concepto
2.1.2. Fórmulas
2.1.3. Problemas de aplicación.

2.2.  El freno
2.2.1. Concepto
2.2.2. Fórmulas
2.2.3. Problemas de aplicación.

81,'$'�75(6
3. Elementos de máquinas y resistencia de materiales

3.1. Árboles y ejes
3.1.1. Conceptos
3.1.2. Fórmulas
3.1.3. Problemas de aplicación
3.1.4. Dimensionamiento.

3.2.  Muelles
3.2.1. Conceptos
3.2.2. Fórmulas
3.2.3. Problemas de aplicación

3.3. Acoplamientos para ejes.
3.3.1. Concepto
3.3.2. Fórmulas
3.3.3. Problemas de aplicación
3.3.4. Tipos.

3.4. Transmisiones por correa
3.4.1. Concepto
3.4.2. Fórmulas
3.4.3. Problemas de aplicación
3.4.4. Tipos.

81,'$'�&8$752
4. Motor térmico

4.1. Energía térmica.

4.2. Potencia de los motores térmicos

4.3. Rendimientos

4.4. Cálculos de las dimensiones principales

4.5. Componentes principales de un motor.
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VI.    METODOLOGÍA

       7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación

       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. ESTRATEGIAS DE EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
B. Trabajos Prácticos 20 %
C. Pruebas Sumativas 75 %

VIII. BIBLIOGRAFIA

1.   Casillas, A. L.  0iTXLQDV�FiOFXORV�GH�WDOOHU���A. L. Casillas. --  34 ed. -- Madrid :
Máquinas, 1988. -- 643p.

2. Höllger, Siegbert���0DWHPiWLFD�DSOLFDGD�SDUD�WpFQLFD�PHFiQLFD / Siegbert
Höllger,

versión Revisada por Germán Bräutigman ; traducción de Luis R. Cerna. --
Eschborn : GTZ, 1985.-- 178p.

3. Jütz, Hermann.  7DEODV�SDUD�OD�LQGXVWULD�PHWDO~UJLFD���Hermann Jütz, Eduard
Scharkus, Rolf Lobert. -- 3ª ed. -- Barcelona : Reverté, 1984. -- 187p.

4. 7DEHOOHQEXFK�PHWDOO���Ulrich Fischer y otros. -- Nourney : Verlag Europa-
Lehrmittel,

/1984/. --254p.
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IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA

Tiempo de procesamiento
taladrado-tornrado-fresado-cepillado

Trabajos de soldaduras

Unidades de tiempo
en proceso de
mecanizado

Acoplamiento de friccion
el freno

calculo de chaveta y muelle

Elementos de transmision

Resistencia de materiales
Friccion-compresion-flexion

trabajos de corte

Mecanica de materiales

Arbol y ejes
Muelles

Acoplamiento para ejes
Transmision por correa

Dimencionamiento
Resistemcia de matriales

Potencia
Rendimiento

Calculo dimenciones
Componentes principales

Motor termico

Mecanica Aplicada III
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

7HFQRORJtD�0HFiQLFD�,,,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Tecnología Mecánica III
Curso : 3°
Horas semanales : 3
Horas mensuales : 12

II. FUNDAMENTACIÓN

La disciplina TECNOLOGÍA MECÁNICA III, posibilita al educando a acceder a los
conocimientos científicos, técnicos y tecnológicos, así como al desarrollo de
capacidades cognitivas, metacognitivas tendientes a evaluar el funcionamiento de los
sistemas y estructuras automatizadas, en forma gradual durante dos años.

La nominación TECNOLOGÍA MECÁNICA III obedece al conocimiento técnico y
tecnológico de máquinas y sistemas mecánicos, automatizados que es la tendencia
tecnológica contemporánea.

III. COMPETENCIAS

Operar los procesos tecnológicos a fin de potenciar las habilidades individuales de los
educandos.

Fabricar piezas, accesorios, componentes, herramientas, máquinas y estructuras según
especificaciones técnicas regionales e internacionales.

Montar piezas, accesorios, componentes en la  conformación de máquinas y estructuras
según especificaciones técnicas regionales e internacionales.

Corregir los procesos y esquemas teniendo en cuenta la calidad del producto obtenido
conforme a especificaciones técnicas regionales e internacionales.

IV. OBJETIVO GENERAL

Analizar los procesos de fabricación de máquinas y herramientas teniendo en cuenta las
especificaciones técnicas de calidad y seguridad normalizadas en tablas.

Ejecutar sistemas y estructuras automatizadas según las especificaciones técnicas
regionales MERCOSUR e internacionales.
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V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Aplicaciones en la neumática

1.1. Informaciones generales
1.2. Desarrollo de sistemas neumáticos

81,'$'�'26
5. Generación y alimentación de aire comprimido

5.5. Compresor
5.6. Acumulador
5.7. Secadores de aire
5.8. Unidad de mantenimiento
5.9. Distribución del aire

81,'$'�75(6
6. Elementos de sistemas neumáticos

6.5. Estructuras de sistemas neumáticos y flujo de señales
6.6. Generación y abastecimiento de aire a presión
6.7. Válvulas
6.8. Procesadores
6.9. Elementos de accionamiento
6.10. Sistemas

81,'$'�&8$752
7. Símbolos y normas en la neumática

7.5. Símbolos y descripción de componentes
7.6. Seguridad

81,'$'�&,1&2
8. Válvulas de vías

8.5. Diseño de válvulas
8.6. Válvulas de 2/2 vías
8.7. Válvulas de 3/2 vías
8.8. Válvulas de 4/3 vías
8.9. Válvulas de 5/2 vías
8.10. Funcionamiento fiable de las válvulas
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81,'$'�6(,6
9. Válvulas

9.5. Válvulas de cierre
9.6. Válvulas de estrangulación
9.7. Válvulas de presión
9.8. Combinaciones de válvulas

81,'$'�6,(7(
10. Actuadores e indicadores

10.5. Cilindros de simple efecto
10.6. Cilindros de doble efecto
10.7. Cilindros sin vástago
10.8. Propiedades de los cilindros
10.9. Motores
10.10. Actuadores giratorios
10.11. Indicadores

81,'$'�2&+2
11. Desarrollo sistemático de sistemas neumáticos

11.5. Esquema de distribución
11.6. Confección del esquema de distribución
11.7. Denominación de los componentes
11.8. Desarrollo de sistemas neumáticos

81,'$'�18(9(
12. Circuitos neumáticos con un actuador

12.5. Accionamiento directo de cilindros
12.6. Ejemplo 1: Accionamiento directo de un cilindro de simple efecto
12.7. Ejercicio 1: Accionamiento directo de un cilindro de doble efecto
12.8. Accionamiento indirecto de cilindros
12.9. Ejemplo 2: Accionamiento indirecto de un cilindro de simple efecto
12.10. Ejercicio 2: Accionamiento indirecto de un cilindro de doble efecto
12.11. Funciones lógicas Y/O
12.12. Ejemplo 3: La función Y
12.13. Ejercicio 3: La función Y
12.14. Ejemplo 4: La función O
12.15. Ejercicio 4: La función O
9.12.    Ejemplo 5: Retención de señal y regulación de la velocidad de un   cilindro
9.13.     Ejercicio 5: Retención de señal y regulación de la velocidad
9.14.     Ejercicio 6: La válvula de escape rápido
9.15.     Ejemplo 7: Control en función de la presión
9.16.     Ejercicio 7: Control en función de la presión
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9.17.     Ejemplo 8: La válvula temporizadora
9.18.     Ejercicio 8: La válvula temporizadora

81,'$'�',(=
10. Circuitos neumáticos con varios actuadores

10.1. Mandos con varios actuadores
10.2. Ejemplo 9: Movimientos coordinados
10.3. Ejemplo 10: Sobreposición de señales
10.4. Desconexión de señales mediante válvula conmutadora
10.5. Ejemplo 11: Válvula conmutadora
10.6. Ejemplo 12: Válvulas conmutadoras

VI.    METODOLOGÍA

7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación

      5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
B. Trabajos Prácticos 20 %
C. Pruebas Sumativas 75 %

VIII. BIBLIOGRAFIA
1.  Appold, Hans.  Tecnología de los metales: para profesionales técnico-mecánicas/

Hans Appold, Kurt Feiler, Alfred Reinhard, Paul Schmidt. -- Barcelona :
Reverté, 1984. -- 412p.

2. 1HXPiWLFD���QLYHO�EiVLFR�73������0DQXDO�GH�HVWXGLR���P. Croser. -- 2ª ed. --
Esslingen : Festo Didactic, 1992. -- 230p.
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IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA

Informaciones
Sistemas

neumaticos

Aplicacines
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neumatica
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Acumulador
Secador aire
Distribucion

Generacion
Alimentacion

de aire
comprimido

Simbolos
Descripcion

Componentes
Seguridad

Simbolos
normas

de neumatica

Estructura de sistema neumaticos
Generacion de aire de presion

Valvulas -procesadores-
Accionamiento-sistemas

Elementos
 de sistemas
neumaticos

Cilindro simple y doble efecto
Cilindrosin vastego

Propiedades de cilindros

Actuadores cilindros

Actuadores
indicadores

Diseño de valvulas
2/2,3/2,4/2,5/2

Funcionamiento de
Valvulas

Valvulas de vias

Esquemas distribucion
Confeccion esquemas

Desarrolloy denominacion
de sistemas neuma.

Desarrollo y
Sistemas

Neumaticos

Accionamiento
directo e indirecto

de sistemas
Ejercicios

Circuitos
neumaticos
actuadores

Seleccion comparacion
mediod de trabajos

Perspectivas desarrollo
Versiones especiales

Sistemas

Neumatica

Componente
Factores de mecanizado

Ejes coodenadas
Programacion

Ccntrol
basico

Control numerico

TECNOLOGIA II
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

(OHFWURWHFQLD�,,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Electrotecnia II
Curso : 3°
Horas semanales : 4
Horas mensuales : 16

II. FUNDAMENTACIÓN

Las situaciones concretas en el accionamiento de motores eléctricas responden a los
principios, leyes y axiomas de la electrotecnia y su aplicabilidad opcional en relación a
los motores de combustión interna, estableciéndose  un grado de comparación sobre el
funcionamiento, ventajas y desventajas de los mismos.

Además, sirve como fundamento a los sistemas de automatización desarrollados en
otras disciplinas (TECNOLOGÍA MECÁNICA III)

III. COMPETENCIAS

Contrastar el grado de aplicabilidad y productividad de los procesos según
especificaciones técnicas regionales e internacionales.

Operar los procesos tecnológicos a fin de potenciar las habilidades individuales de los
educandos.

Desarrollar esquemas de procesos de producción teniendo en cuenta las normativas de
calidad.

Montar piezas, accesorios, componentes en la  conformación de máquinas y estructuras
según especificaciones técnicas regionales e internacionales.

Instalar estructuras y sistemas de control según especificaciones técnicas regionales e
internacionales.

IV. OBJETIVO GENERAL

Aplicar los principios, leyes y axiomas de la electrotecnia a situaciones de las
magnitudes y su relación con las medidas vigentes para corriente continua y alterna.
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V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Magnetismo, Electromagnetismo.

1.1. Concepto
1.2. Principios y leyes
1.3. Materiales magnéticos y no magnéticos
1.4. Circuitos magnéticos
1.5. Resolución de problemas

81,'$'�'26
2. Corriente trifásicas

2.1. Definición
2.2. Conexión estrella
2.3. Conexión triángulo
2.4. Deducción de formulas
2.5. Problemas con líneas neutro
2.6. Resolución de problema

81,'$'�75(6
3. Potencia eléctrica trifásicas

3.1. Potencia activa - reactiva – aparente
3.2. Representación gráfica
3.3.  Unidades de medidas
3.4.  Factor de potencia
3.5.  Concepto, corrección del factor de potencia
3.6.  Representación vectorial

81,'$'�&8$752
4. Maquinas de corriente alterna monofásica

4.1.  Motores monofásicos - funcionamientos – características
4.2. Tipos de motores monofásicos
4.3.  Tipos de arranques empleados ( bobina auxiliar por interruptor centrifugo, por

condensador, por espiras en corto)
4.4.  Motores universales
4.5.  Esquemas eléctricos – nomenclaturas
4.6.  Prácticas de conexionado.

81,'$'�&,1&2
5. Máquinas de corriente alterna trifásicas
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5.1.  Motores trifásicos de inducción - funcionamientos – características
5.2.  Conexiones principales según placa
5.3.  Nomenclatura - esquemas eléctricos
5.4.  Motores dalhander- características – funcionamientos
5.5.  Motores freno- características – funcionamiento
5.6.  Esquemas eléctricos - nomenclaturas

81,'$'�6(,6
6. Sistema de partidas- protección y control de los motores de C.A.

6.1. Arranque directo
6.2.  Arranque estrella- triangulo
6.3.  Arranque compensado
6.4.  Esquemas de mando y de fuerza
6.5.  Protecciones de motores, contra cortocircuito- sobrecarga- falta de fase

81,'$'�6,(7(
7. Transformadores – Autotransformadores

7.1. Principios de funcionamientos
7.2. Parte activa de un transformador
7.3. Diagramas  eléctricos – nomenclaturas
7.4. Grupo de conexión de un transformador
7.5. Fabricación de pequeños transformadores
7.6. Transformadores especiales (TC-TP-Autotrafo)
7.7. Maquinas eléctricas de soldar - diagramas eléctricos - conexionados

VI.    METODOLOGÍA

     7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación

       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VI. EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %



Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG   Especialidad de METAL MECÁNICA

3URJUDPD�GH�(VWXGLR�GH�0(7$/�0(&È1,&$������ � 121

B. Trabajos Prácticos 20 %
C. Pruebas Sumativas 75 %

VII. BIBLIOGRAFIA

• 5HJODPHQWR�GH�EDMD�WHQVLyQ��1RUPD�$1'(

• (OHFWURWpFQLD��FXUVR�HOHPHQWDO���+HLQULFK�+XEVFKHU«��\�RWURV��³
%DUFHORQD��5HYHUWp��������²����S�

• (OHFWURWpFQLD��FXUVR�VXSHULRU���:ROIJDQJ�0XOOHU«�\�RWURV��³
%DUFHORQD��5HYHUWp��������²����S�

• &XDUGHQR�GH�$SXQWHV

• $OFDOGH�6DQ�0LJXHO��3DEOR��(OHFWURWHFQLD��HTXLSRV�H�LQVWDODFLRQHV
HOHFWURWpFQLFDV��3DEOR�$OFDOGH�6DQ�0LJXHO��²�0DGULG���3DUDQLQIR�
����������S�

IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

'LVHxR��3UR\HFWR�\�3UHVXSXHVWR�,,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Diseño, Proyecto y Presupuesto II
Curso : 3°
Horas semanales : 4
Horas mensuales : 16

II. FUNDAMENTACIÓN

La disciplina permite el análisis de gráficos, bosquejos y esquemas de piezas,
componentes y accesorios de manera concreta a fin de seleccionar el material a utilizar
en la confección, así como del equipamiento apropiado para el mismo y el presupuesto
asignado para su ejecución.

La selección del material se contrasta con los catálogos codificados de acuerdo a su
composición química, sus propiedades físicas, mecánicas, técnicas y tecnológicas.

La nominación DISEÑO responde a la interpretación de gráficos, bosquejos y esquemas
para PROYECTAR hacia situaciones concretas, donde el PRESUPUESTO determina la
viabilidad del proyecto.

III. COMPETENCIAS

Diseñar piezas, accesorios, componentes, herramientas, maquinarias y estructuras
metálicas y no metálicas.

Desarrollar esquemas de procesos de producción teniendo en cuenta las normativas de
calidad.

Corregir los procesos y esquemas teniendo en cuenta la calidad del producto obtenido
conforme a especificaciones técnicas regionales e internacionales.

IV. OBJETIVO GENERAL

Graficar esquemas y modelos tridimensionales de componentes, piezas, accesorios,
máquinas y herramientas para su posterior fabricación.

Analizar los componentes fabricados según el diseño evaluado teniendo en cuenta su
aplicabilidad.



Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG   Especialidad de METAL MECÁNICA

3URJUDPD�GH�(VWXGLR�GH�0(7$/�0(&È1,&$������ � 124

V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1.   Diseño

1.1. Dibujo pictórico
1.1.1. Dibujos pictóricos
1.1.2. Superficies curvas en proyección isométrica
1.1.3. Características comunes en proyección isométrica
1.1.4. Proyección oblicua
1.1.5. Características comunes en proyección oblicua
1.1.6. Problemas de aplicación

1.2. Bosquejo de cortes
1.2.1. Tipos de cortes
1.2.2. La línea de corte
1.2.3. Representación de cortes
1.2.3.1. Vistas en sección
1.2.3.2. Dos o más secciones en un dibujo
1.2.3.3. Medias secciones
1.2.3.4. Ensambles en sección
1.2.3.5. Secciones deformadas
1.2.3.6.  Nervaduras, agujeros y orejas en sección
1.2.4. Problemas de aplicación

1.3. Acotación básica
1.3.1. Límites y tolerancias
1.3.2. Ajustes
1.3.3. Uniones por soldadura
1.3.4. Control de la textura superficial
1.3.5. Control de rugosidad

81,'$'�'26
3. Proyecto

3.1. Fundamentos teóricos
3.2. Tipos
3.3.  Elaboración y ejecución

81,'$'�75(6
4. Presupuesto

4.1. Costos
4.1.1. Concepto
4.1.2. Clasificación
4.1.3. Importancia
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4.1.4. Elementos del costo de un producto
4.1.5. Problemas de aplicación

4.2. Costos según
4.2.1. Relación con la producción
4.2.2. Relación con el volumen
4.2.3. Cálculo de presupuesto de un trabajo
4.2.4. Problemas de aplicación

4.3. Punto de equilibrio
4.3.1. Concepto
4.3.2. Factores que determinan la ganancia o beneficio
4.3.3. Gráficos
4.3.4. Ejercicios

4.4. Contabilización, evaluación, compras, consumo y existencia
4.4.1. Métodos de evaluación
4.4.2. Ejercicios

VI.    METODOLOGÍA

7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación

       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
B. Trabajos Prácticos 20 %
C. Pruebas Sumativas 75 %

VIII. BIBLIOGRAFIA

1.   Dibujo técnico. Metal 2. Curso superior con pruebas / Luis Ledesma, tr. --
Hamburg : GTZ, 1985. -- /95p./
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2. Jensen, Cecil.  )XQGDPHQWRV�GH�GLEXMR���Cecil Jensen, Fred Mason; traducción de
Fernando Fournier Montiel. -- 6ª ed. -- México : Mc Graw-Hill, /1998/. -- 322p.

IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA



Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG   Especialidad de METAL MECÁNICA

3URJUDPD�GH�(VWXGLR�GH�0(7$/�0(&È1,&$������ � 127

Trazado
Acotacion

Metodos de
Acotacion

Acotaciones
Basicas

Problemas
aplicacion

Teoria de la
forma

Tipos
Proyeccion
Isometricas

Dibujo
Pictorico

Roscas
Sujetadores

Cuñas- pasadores

Dispositivos
sujecion

Concepto
Clasificacion

Costos
Problemas

Marco
teorico

Relacion con
Produccion
Volumen

Aplicacion

Presu
Analitico

Presupuesto

Diseño II



Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG   Especialidad de METAL MECÁNICA

3URJUDPD�GH�(VWXGLR�GH�0(7$/�0(&È1,&$������ � 128

&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

7DOOHU�GH�0HFiQLFD�,,,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Taller de Mecánica III
Curso : 3°
Horas semanales : 18
Horas mensuales : 72

II. FUNDAMENTACIÓN

La disciplina permite evidenciar los conocimientos científicos y tecnológicos en la
fabricación de piezas, accesorios, componentes, estructuras, herramientas y
maquinarias, así como potenciar las habilidades y destrezas cognitivas, metacognitivas y
procedimientos en el manejo del  torno, equipos de soldadura autógena y eléctrica,
sistema de funcionamiento y dimensionamiento de los electrodos.

Todos los componentes fabricados, se ajustan a las normas técnicas vigentes
consensuados en el contexto nacional (INTN), regional MERCOSUR e internacional
(UE).

III. COMPETENCIAS

Diseñar piezas, accesorios, componentes, herramientas, maquinarias y estructuras
metálicas y no metálicas.

Aplicar las diferentes técnicas donde se resaltan las habilidades cognitivas,
metacognitivas y procedimentales.

Fabricar piezas, accesorios, componentes, herramientas, máquinas y estructuras según
especificaciones técnicas regionales e internacionales.

Contrastar insumos, procesos y productos según especificaciones técnicos regionales e
internacionales.

Contrastar el grado de aplicabilidad y productividad de los procesos según
especificaciones técnicas regionales e internacionales.

IV. OBJETIVO GENERAL

Aplicar los principios fundamentales del mecanizado y la soldadura en la fabricación de
piezas y accesorios metálicos y no metálicos.
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Relacionar los distintos procesos técnicos y tecnológicos en el mejoramiento de la
calidad de las piezas y accesorios confeccionados con los criterios de seguridad y
normativas de calidad especificadas en los manuales, tablas y catálogos.

V. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Mecanizado

1.1. Mecanizado con el torno
1.1.1. Torneado a medidas de ajuste - exteriores
1.1.2. Torneado a medidas de ajuste – interiores
1.1.3. Ranurado ancho con medidas de ajuste
1.1.4. Torneado interior escalonado a medidas de ajuste
1.1.5. Ranurado interior
1.1.6. Torneado de caños con pared fina
1.1.7. Torneado de cono exterior a medida de ajuste
1.1.8. Torneado de cono interior a medida de ajuste
1.1.9. Roscado con macho de roscar
1.1.10. Torneado de rosca exterior – diverso
1.1.11. Torneado de rosca interior – diverso
1.1.12. Torneado de materiales no férreos
1.1.13. Moleteado
1.1.14. Torneado con cuchilla de metal duro
1.1.15. Sujeción entre puntos descentrado
1.1.16. Sujeción con plato de cuatro mordazas independientes
1.1.17. Confección y afilado de cuchillas

1.2. Mecanizado con fresa
1.2.1. Fresado helicoidal
1.2.2. Fresado de engranajes

81,'$'�'26
2. Soldadura autógena

2.1. Fundamentos del proceso
2.1.1. Procedimientos de corte natural
2.1.2. Procedimientos de corte con máquinas de corte

2.2. Cortes con GLP y Acetileno- corte con misturas

2.3. Corte plasma

2.4. Maquinas de corte
2.4.1. Plasma
2.4.2. Con pantógrafo
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2.4.3. Tecnología de corte
2.4.4. Equipos de corte
2.4.5. Trabajos varios de reparaciones.

81,'$'�75(6
3. Soldadura eléctrica

3.1. Soldadura arco eléctrico manual
3.1.1. Repetición de dos prácticas de soldadura con electrodos revestidos
3.1.2. Aplicaciones

3.2. Soldadura MIG, MAG y  TIG
3.2.1. El equipo
3.2.2. Los alambres y dardos
3.2.3. Descripción del proceso
3.2.3.1. Soldadura por goteo
3.2.3.2. Soldadura por spray
3.2.3.3. Preparación de materiales
3.2.4. Características
3.2.5. Ventajas
3.2.6. Regulación de los equipos
3.2.6.1. Normas técnicas de soldaduras
3.2.7. Prácticas de soldadura
3.2.8. Seguridad industrial de soldadura MIG, MAG, TIG
3.2.9. Aplicaciones de practicas adquiridas en ejemplos prácticos
3.2.10. Proyectos
3.2.11. Ajuste de Experiencias

VI.    METODOLOGÍA

       7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación

       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller
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VII. EVALUACIÓN

A. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
b. Trabajos Prácticos 20 %
C. Pruebas Sumativas 75 %

VIII. BIBLIOGRAFIA

 1.  Appold, Hans.  Tecnología de los metales: para profesionales técnico-mecánicas/
Hans Appold, Kurt Feiler, Alfred Reinhard, Paul Schmidt. -- Barcelona :
Reverté, 1984. -- 412p.

���)DFKNXQGH�OLFKWERJHQVFKZHLEHQ���/s.n./. -- Lima, Perú : Senati, /199?/. -- 130p.

3. )DFKNXQGH�OLFKWERJHQVFKZHLEHQ��������������s.n./. -- Lima,Perú : Senati, /199?/.
–

/100p./

4. Fernández Flores, Guillermo. 0DQXDO�GHO�VROGDGRU�GH�PHWDOHV��VROGDGXUD�DO�DUFR
YROWDLFR�Guillermo Fernández Flores. -- 7ª ed. -- México : Continental, 1987. --
134p.

��� )UlVHQ�hEXQJHQ�I�U�GHQ�$XV]XELOGHQGHQ�����hEXQJHQ�PLW�/HUQ]LHOHQ�XQG
.HQQWQLVYLWWOXQJ���$EVFKOXE�EXQJHQ���������s.n./. -- Berlin: Beuth, 1991. --

124p.

6. Love, L. Carl.  6ROGDGXUD�SURFHGLPLHQWRV�\�DSOLFDFLRQHV���L. Carl Love. -- 5ª ed.
–

México :Diana, 1991. -- 220p.

7. 0DQXDO�SDUD�OD�UHFXSHUDFLyQ�\�SURWHFFLyQ�DQWLGHVJDVWH�GH�SLH]DV���INDURA. –
Maipú, Chile :INDURA, /1998?/. -- 44p.

8. 0HFiQLFD�GH�WDOOHU��VROGDGXUDV��XQLRQHV�\�FDOGHUHUtD���José Manuel López
Vicente,

textos. --2ª ed. -- Barcelona : Cultural, 1988. -- 200p.

9. O Brien, R. L. 0DQXDO�GH�VROGDGXUD��WRPR�,,���R. L. O Brien, editor -- México :
Prentice-Hall Hispanoamericana, 1996. -- (Tomo II)

10. --------   0DQXDO�GH�VROGDGXUD��WRPR�,,,���R. L. O Brien, editor. -- México :
Prentice –

Hall Hispanoamericana, 1996. -- (Tomo III)
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11. 3U�IXQJHQ��DUEHLWVSUREHQ�I�U�GLH�IDFKSUDNWLVFKH�$XVELOGXQJ���/s.n./. -- Berlin :

Beuth, 347p.

12. 7DEHOOHQEXFK�PHWDOO���Ulrich Fischer y otros. -- Nourney : Verlag Europa-
Lehrmittel,

/1984/. --254p.
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IX.  MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

,QIRUPiWLFD�,,,
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Informática III
Curso : 3°
Horas semanales : 2
Horas mensuales : 8

II. FUNDAMENTACIÓN

Resulta evidente que, en la sociedad moderna, el uso de la informática está cada vez
más extendido en todas las áreas del trabajo, la investigación y el ocio. Así pues, el
mundo educativo debe incorporar en su seno el estudio de los conceptos informáticos
básicos.

Hoy día existe un nuevo paradigma en lo que se refiere a alfabetización y precisamente
se refiere a la alfabetización informática, concepto por el cual se espera que una persona
pueda utilizar una computadora, un procesador de textos, una planilla electrónica,
correo electrónico, por lo menos de una forma básica. En esta asignatura apuntamos a la
alfabetización informática de nuestros alumnos, a través de una secuencia lógica para
lograr dicho objetivo.

Además, existen otras dos razones fundamentales que justifican la presencia de la
informática en la Enseñanza Técnica. La primera es la extensa utilización de la
informática en los más variados ámbitos laborales, lo que obliga a preparar a nuestros
alumnos para su mejor adecuación al mundo del trabajo. La segunda es la facilidad que
concede la informática en la mejor comprensión del resto de las asignaturas
curriculares.

El carácter transversal de la informática queda patente al ver la sencilla aplicación de
programas, tanto genéricos como específicos, en prácticamente todas las áreas de
conocimiento. La enseñanza de la informática ayuda a alcanzar los objetivos generales
de la Educación Técnica.

III. COMPETENCIAS

Dibujar piezas, componentes y accesorios materiales por medios informáticos

IV. OBJETIVO GENERAL
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Aplicar conocimientos cognitivos, metacognitivos y procedimentales en el diseño de
piezas, componentes y accesorios materiales por medios informáticos.

V. CONTENIDOS
81,'$'�812
1. Diseño Técnico: Turbocad

1.1. Creación de formas geométricas básicas.
1.2. Aplicación de los conceptos aprendidos a planos metalúrgicos.
1.3. Creación de planos complejos.
1.4. Creación de planos acotados.
1.5. Creación de planos con sombreados.
1.6. Creación planos con capas.
1.7. Creación de bloques.
1.8. Creación de símbolos.
1.9. Creación de ejercicios combinando todo lo aprendido.

VI.    METODOLOGÍA

       7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación

       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. ESTRATEGIAS DE EVALUACIÓN

12.1.1. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
12.1.2. Trabajos Prácticos 45 %
12.1.3. Pruebas Sumativas 50 %

VIII. BIBLIOGRAFIA

System. 0DQXDO�GH�$XWRFDG. System Centros de Formación. España. 2000.

Freedman, Alan. 'LFFLRQDULR�GH�&RPSXWDFLyQ�%LOLQJ�H. Mc. Graw-Hill Interamericana.
Bogotá. 1996.
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Enciclopedia Audiovisual Educativa. &RPSXWDFLyQ. Océano Grupo Editorial. Barcelona.
1997.

VIII. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA

INFORMATICA

VISTAS

CAD/CAM

CAD

FORMAS BASICAS
FUNDAMENTOS

POLILINEASCORTE

CAM

Utilización de un programa 
simulador de CNC de

fresa y torno

COMANDOS

ESCALA CNC

IMPRESION

FRESA TORNO

TOLERANCIAS



Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG   Especialidad de METAL MECÁNICA

3URJUDPD�GH�(VWXGLR�GH�0(7$/�0(&È1,&$������ � 137

&ROHJLR�3ROLWpFQLFR
-2+$11(6�*87(1%(5*

352*5$0$�'(�(678',2

3/$1�237$7,92

$VXQFLyQ�²�3DUDJXD\
1RYLHPEUH�����
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FUNDAMENTACION

La diversidad  de salidas laborales y/o de continuidad hacia los estudios superiores,

hacen que las propuestas de nuestra Institución sean más complejas y las decisiones más

difíciles.

Al contar con tres Especialidades Técnicas Industriales, una de Servicio y dos

Bachilleratos Científicos (Tecnológico y Social) estamos ofreciendo una gama de

disciplinas específicas y generales de tal manera que el alumno pueda tener ante sí una

variedad de salidas considerando que las “mismas permitirán ampliar, complementar

y/o consolidar las competencias significativas en los estudiantes” (como dice en el

documento de orientación facilitada por el MEC, confirmado por el perfil del bachiller

de la institución y de cada especialidad y énfasis) teniendo en cuenta la formación

integral de la persona.

PROPÓSITOS

1. Fortalecer la formación científico-tecnológica  y humana del alumnado.

2. Ampliar la formación específica del alumnado, según sea su especialidad, con miras

a su inserción laboral y/o a la educación superior.

ESTRATEGIAS

1. Se aumentará la carga horaria del Tercer Curso del Bachillerato Técnico a 60 horas

semanales  y para el Tercer Curso del Bachillerato Científico a 50 horas semanales.

2. Se ofrecerá doce disciplinas del Plan Específico y seis del Plan General (Ver

gráfica).

3. Cada alumno/a elegirá una disciplina del Plan Específico y otra del Plan General.
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4. El Plan Específico  se refiere al conjunto de disciplinas de cada Especialidad

mientras que el Plan General al conjunto de disciplinas de formación general.

5. La oferta disponible del Plan Optativo es para todos los alumnos/as de todas las

Especialidades.

 6.  La elección por parte del alumnado se hará en la primera semana de clases previa

       información acabada. La elección será normalizada.

 7.  Eventualmente se aplicará el sistema de módulos y/o proyectos.

NORMAS PARA LA ELECCIÓN DE DISCIPLINAS

OPTATIVAS

1. Informar acabadamente a padres y alumnos y ofrecer orientación adecuada para la

elección.

2. Inscribirse en tiempo y forma establecidos por la Institución.

3. Cada disciplina exigirá una cantidad mínima y máxima de alumnos.

4. Eventualmente una disciplina específica puede tener la categoría de general de

pendiendo de: a) que el alumno/a ya haya elegido una disciplina específica, b) la

cantidad de plazas existentes, para lo cual se deberá esperar hasta la finalización de

las inscripciones, c) que el alumno/a que elige una asignatura específica como

general no sea de la Especialidad que ofrece la asignatura específica y d) la

experiencia y aprendizaje previos del postulante, para lo cual deberá rendir una

prueba de suficiencia que determinará su inscripción.

5. Cualquier alumno puede optar por una disciplina específica si se dan estas

condiciones: a) que el/la rinda una prueba de suficiencia para comprobar su

aprendizaje y experiencias previas; b) haya plazas disponibles.

6. El alumno será evaluado según indicaciones del MEC y el método aplicado según

corresponda a cada disciplina.
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7. Luego de culminada la inscripción, el alumno tiene tiempo para cambiar a otra

disciplina si las condiciones se dan. Luego de este tiempo ya no se permitirán

cambios.

8. Desde el punto de vista curricular y la normativa Institucional el Plan Opcional tiene

las mismas exigencias que las otras disciplinas.

DEFINICIÓN DE PLAN OPTATIVO Y DISCIPLINAS
GENERALES Y ESPECÍFICAS

3/$1�237$7,92:     Corresponde al espacio curricular que queda a disposición

de los actores locales para la determinación de su

contenido. Tiene como propósito dejar un espacio abierto

para las necesidades en la formación. El MEC planteará

algunos contenidos a modo de referencia. El plan optativo

es la concreción de la apertura del diseño curricular a las

necesidades de los contextos y situaciones específicas.

',6&,3/,1$6�*(1(5$/(6�

Corresponden a aquellas que permitan el desarrollo de

competencias generales relativas al plan común

establecido en el Diseño Curricular Nacional. Las mismas

permitirán ampliar, complementar y/o consolidar

competencias generales significativas para los estudiantes

del Nivel Medio.

',6&,3/,1$6�(63(&Ì),&$6�

Corresponden a aquellas que permitan el desarrollo de

competencias específicas relativas al plan específico

establecido en el diseño curricular de la institución y

especialidad. Las mismas permitirán ampliar,

complementar y/o consolidar competencias específicas

significativas para los estudiantes del Nivel Medio.
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��;���+V�

��;���+V�

4 HORARIO PROBABLE DE CLASES

+25$ ',6&,3/,1$

13:00 – 13:40
'LVFLSOLQD�GHO�3ODQ�*HQHUDO

13:40 – 14:20
'LVFLSOLQD�GHO�3ODQ�*HQHUDO

14:20 – 14:30 Receso

14:30 – 15:10 'LVFLSOLQD�GHO�3ODQ�(VSHFtILFR

15:10 – 15:50 'LVFLSOLQD�GHO�3ODQ�(VSHFtILFR

15:50 – 16:30 'LVFLSOLQD�GHO�3ODQ�(VSHFtILFR

PLAN OPTATIVO

'',,66&&,,33//,,11$$66��**((11((55$$//((66

'',,66&&,,33//,,11$$66��((6633((&&ËË)),,&&$$66
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DISCIPLINAS GENERALES Y ESPECÍFICAS

DISCIPLINAS GENERALES

a. Investigación Social

b. Portugués (Bach. Científico)

c. Mercadotecnia

d. Calidad

e. Portugués (Bach. Técnico)

f. Soldadura General

Se adjunta PLAN OPTATIVO en su integridad.
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR
-2+$11(6�*87(1%(5*

352*5$0$�'(�(678',2

3/$1�237$7,92
(63(&Ì),&2

$VXQFLyQ�²�3DUDJXD\
1RYLHPEUH�����
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

0,&520(&É1,&$
I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Micromecánica (Disciplina Optativa)
Curso : 3°
Horas semanales : 3
Horas mensuales : 12

II. FUNDAMENTACIÓN

La implementación y el desarrollo de 0,&520(&$1,&$ permitirán complementar
y consolidar competencias fundamentales en el trabajo de fresado y torneado del
estudiante Metal Mecánico, logrando, al mismo tiempo, enfatizar una disciplina
tendiente a la atención de las diferencias individuales.

III. COMPETENCIAS

Operar los procesos tecnológicos a fin de potenciar las habilidades individuales de los
educandos.

III. OBJETIVO GENERAL

Aplicar conocimientos técnicos y tecnológicos de la micromecánica en la operación de
los distintos procesos tecnológicos según las normativas nacionales, regionales
(MERCOSUR) e internacionales.

IV. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Procesos tecnológicos de micromecánica

1.1. Planos complejos de maquinas- herramientas
1.2.Trabajos de alta precisión con el torno convencional, fresadora, taladro, etc.
1.3. Divisor universal y la fresadora para fabricar engranajes y ranuras helicoidales.
1.10. Mecanizado de diferentes tipos de materiales como: acero, fundición gris,

inoxidable, bronce, etc.
1.11. Ensamble de piezas
1.12. Ajuste de piezas
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VI.    METODOLOGÍA

    7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación

       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VII. ESTRATEGIAS DE EVALUACIÓN

 i. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
 ii. Trabajos Prácticos 30 %
 iii.  Pruebas Sumativas 65 %

VIII. BIBLIOGRAFIA

1.         Appold, Hans.  7HFQRORJtD�GH�ORV�PHWDOHV��SDUD�SURIHVLRQDOHV�WpFQLFR�

����������&DSDFLWDFLyQ�QDFLRQDO�HQ�EXHQDV�SUiFWLFDV�HQ�UHIULJHUDFLyQ��XQD�JXtD�GH
DSR\R SDUD�ODV�XQR���PNUMA. -- Francia, Canadá : PNUMA, Fondo
Multilateral para la Aplicación del Protocolo de Montreal 2001. -- 104p.

3. 'LUHFWULFHV�SDUD�ORV�VLVWHPDV�GH�UHFXSHUDFLyQ�\�UHFLFODMH���VHFWRU�GH�OD
UHIULJHUDFLyQ���PNUMA. -- Francia, Canadá : PNUMA, Fondo Multilateral para
la Aplicación del Protocolo de Montreal, 1999. -- 89p.

4. Godoy Arrebola, Francisco. &OLPDWL]DFLyQ���LQVWDODFLRQHV�WHUPRIULJRUtILFDV��   
Francisco Godoy Arrebola. -- 2ª ed. -- Madrid : Paraninfo, 1997. -- 436p.

5. Peixoto, Roberto A. �(O�DJRWDPLHQWR�GHO�R]RQR�\�HO�HIHFWR�LQYHUQDGHUR��
Roberto A.
Peixoto. --/s.n./ : /ONU/, /199?/. -- 201p.

6. Whitman, William C.  5HIULJHUDWLRQ�	�DLU�FRQGLWLRQLQJ�WHFKQRORJ\��� William
C.
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Whitman, William M. Johnson, John A. Tomczyk. -- 4ª ed. -- Africa : Delmar,
2000. -- 1185p.
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IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

0(7$/2*5$)Ì$

I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Metalografía (Disciplina Optativa)
Curso : 3°
Horas semanales : 3
Horas mensuales : 12

II. FUNDAMENTACIÓN

La implementación y el desarrollo de 0(7$/2*5$),$ permitirán complementar y
consolidar competencias fundamentales como la metalurgia, las soldaduras especiales
del estudiante Metal Mecánico, logrando, al mismo tiempo, enfatizar una disciplina
tendiente a la atención de las diferencias individuales.

III. COMPETENCIAS

Operar los procesos tecnológicos a fin de potenciar las habilidades individuales de los
educandos.

III. OBJETIVO GENERAL

Aplicar conocimientos técnicos y tecnológicos de la metalografía en la operación de los
distintos procesos tecnológicos según las normativas nacionales, regionales
(MERCOSUR) e internacionales.

IV. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Procesos tecnológicos de metalografía

1.1. Planos complejos de procesos de soldaduras
1.2. Trabajos de alta precisión con los diferentes equipos de soldaduras.
1.3. Electrodos a ser utilizados.
1.4. Unión de piezas de acuerdo con las normativas establecidas.

81,'$'�'26
2. Laboratorio de Metalografía
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2.1.  Microscopio metalográfico
2.2.  Durómetro
2.3. Máquinas universales para resistencia de materiales
2.4. Hornos para tratamientos térmicos.
2.5. Ensayos de chispa
2.6. Composiciones químicas, físicas y tecnológicas de los metales.
2.7. Tratamiento térmico de los metales.

81,'$'�75(6
3. Fundición

3.1. Acero
3.2. Fundición gris
3.3. Inoxidable
3.4. Bronce

VI.    METODOLOGÍA

  7pFQLFDV�GH�HQVHxDQ]D
  1. Aula expositiva
  2. Aula práctica
  3.  trabajo individual
  4. Trabajo grupal
  5.  Investigación

       5HFXUVRV�GLGiFWLFRV
  1. Transparencias
  2.  Slides
  3.  Video - cassete
  4.  Computadora
  5.  Laboratorio
  6.  Taller

VIII.     ESTRATEGIAS DE EVALUACIÓN

 i. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
 ii. Trabajos Prácticos 45 %
 iii.  Pruebas Sumativas 50 %

 iv.    Proyecto

 v.    Pasantía
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VIII BIBLIOGRAFIA

�Tecnología Mecánica: I,II,III, / Tomas Vidondo y Claudio Alvarez, Texto.- Barcelona:
Edebe, 1992.--223p.

Tratado General de Soldadura, / P. Schimpke, H.A. Horn -- Mexico Ediciones G. Gili,
!985.--454p.

Soldadura Mc. Graw, Hill./ Soldadura Toronto --Canada, -- 1977.-- 229p.

IX. MAPA CONCEPTUAL DE LA DISCIPLINA
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

&/,0$7,=$&,Ð1

I. IDENTIFICACIÓN

Disciplina : Climatización (Disciplina Optativa)
Curso : 3°
Horas semanales : 3
Horas mensuales : 12

II. FUNDAMENTACIÓN

La refrigeración industrial y doméstica ha pasado a ser un elemento indispensable en la
vida cotidiana, para el logro de una mejor calidad de vida.

Se ha convertido en elemento indispensable para el desarrollo de distintos ámbitos:
educativo, médico, de producción y la conservación del ecosistema, etc. A través de esta
disciplina el educando adquiere conocimientos, destrezas y habilidades que permiten el
acondicionamiento ambiental, la conservación de alimentos y desarrollo efectivo de la
práctica de la medicina y conservación en los procesos de elaboración de productos
farmacológicos.

III. COMPETENCIAS

Operar los procesos tecnológicos a fin de potenciar las habilidades individuales de los
educandos.

III. OBJETIVO GENERAL

Aplicar conocimientos técnicos y tecnológicos de la climatización en la operación de los
distintos procesos tecnológicos según las normativas nacionales, regionales
(MERCOSUR) e internacionales.
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IV. CONTENIDOS

81,'$'�812
1. Instalaciones termofrigoríficas

1.1. Mantenimiento y limpiezas de heladeras domésticas
1.2. Cuidados y prevenciones para un correcto funcionamiento
1.3. Mantenimiento y limpieza de acondicionadores de aire.
1.4. Cuidados y prevenciones para un eficiente  funcionamiento.
1.5. Detección de fallas en la operación de equipos de climatización.
1.6. Ecología: reciclado y empleo de gases
1.7. Instalación y puesta en servicios de acondicionadores y split
1.8. Formulación de normas de seguridad e higiene laboral en los aspectos

operacionales.

VI. ESTRATEGIAS DE EVALUACIÓN

1.12.1. Registro de Secuencia Aprendizaje   5 %
1.12.2. Trabajos Prácticos 45 %
1.12.3. Pruebas Sumativas 50 %

VII. BIBLIOGRAFIA

Whitman, Willian C. Refrigeracion & air conditioning technology / Willian C.
Whitman, Willian M. John A. Tomczyk.-- 4° ed. --Africa: Delmar, 2000.-- 1185p.

Peixoto, RobertoA. El agotamiento del ozono y el efecto invernadero/ Roberto A.
Peixoto.--/s.n./ : /ONU/, /199/.-- 201p.

Godoy Arrebola, Francisco. Climatización: instalaciones termofrigorificas / Francisco
Godoy Arrebola.-- Madrid: Paraninfo, 1997.--436p.

Directrices para sistemas de recuperación y reciclaje: sector de la refrigeración /
PNUMA, fondo Multilateral para la Aplicación del Protocolo de Montreal, 1999.--89p

Capacitacion nacional en buenas practicas en refrigeracion: una guia de apoyo para laa
uno / PNUMA.-- Francia, Canada : PNUMA, Fondo Multilateral para la Aplicación del
Protocolo de Montreal  2001.-- 104p.
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Climatizacion Acondicinamiento

Refrigeracion Fundamentacion

Ozono C.F.C.

Impacto Amb.

Climatizacion
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR
-2+$11(6�*87(1%(5*

352*5$0$�'(�(678',2

3$6$17Ì$
$VXQFLyQ�²�3DUDJXD\

1RYLHPEUH�����
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�&21)(&&,Ð1�,1'8675,$/

3$6$17Ì$
I. IDENTIFICACIÓN

Actividad curricular : PASANTÍA
Curso : 3°
Horas anuales : 240

II. FUNDAMENTACIÓN

El contexto económico, social y cultural que vive actualmente nuestro país con vista a la
Reforma Educativa, al MERCOSUR, a los constantes y avances tecnológicos que se dan
en todo el mundo, imprime nuevas exigencias a las instituciones educativas en el
sentido de replantear sus esquemas y programas de enseñanza.  Nuestra institución
deseando colaborar en el progreso y desarrollo del país, prepara técnicos de mando
medio, formando íntegramente dentro de los conceptos de productividad, calidad y
competitividad.

III. COMPETENCIAS

Evaluar el ámbito laboral donde se realiza la pasantía según las normas de seguridad
vigente en las industrias de la confección.

Asistir a los procesos de producción en las empresas tutoriales.

Interactuar con el personal de la empresa en los distintos niveles y/o categorías.

Asumir una actitud crítica y reflexiva en el control e inspección según los parámetros de
calidad.

Evaluar el desempeño de los operarios en una línea de producción.

IV. OBJETIVO GENERAL

Permitir a los jóvenes educandos tener una idea aproximada del mundo del trabajo que
los espera a corto plazo.

Contrastar lo aprendido en el Colegio, con la realidad práctica del hacer diario dentro de
una empresa.
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Ajustar conocimientos y fijar experiencias positivas que puedan incluir en su
experiencia personal

Desarrollar potencialidades ante la resolución de problemas prácticos usando las
herramientas técnicas aprendidas.

Palpar las experiencias humanas, el contacto con seres humanos que encierran distintos
tipos de riquezas personales, las cuales al ser intercambiables permiten el crecimiento
del individuo no solo como técnico sino como persona.

Madurar como persona, a través del conocimiento y relacionamiento con profesionales
de la especialidad.

VI. ESTRATEGIAS DE EVALUACIÓN

La empresa completa la ficha de evaluación de pasantía, que se adjunta, con base en lo
que se ha encomendado al alumno. Cada empresa tendrá su criterio y metodología de
trabajo. El alumno deberá presentar un informe sobre su pasantía.

VII.  EMPRESAS  QUE RECIBIERON A LOS PASANTÍSTAS
EN EL AÑO 2002 - 2004

N° EMPRESA 2004 2003 2002 Especialidd
1 A.N.D.E. 1 Metal Mecánica
2 El Rey Industrial y  Comercial (Don Angel) 1 1 2 Metal Mecánica
3 Fábrica Paraguaya de Vidrios 1 1 1 Metal Mecánica
4 FERPAR 1 1 1 Metal Mecánica
5 Industria Aceitera 1 Metal Mecánica
6 Ingeniería Electromecánica GM 1 1 1 Metal Mecánica
7 ITARENDY S.A. 1 1 1 Metal Mecánica
8 TUBOPAR 2 1 1 Metal Mecánica
9 VICTOR KOOP S.A. 2 2 Metal Mecánica

10 CHACOMER S.A.C.I. 4 3 1 Metal Mecánica

VII.  EVALUACIÓN DE LOS PASANTÍSTAS REALIZADO
POR LOS EMPRESAS CITADAS ANTERIOREMTNE

Los alumnos pasantistas del 3° año de la especialidad de METAL MECÁNICA
son evaluados por las empresas arriba citadas, según las exigencias del Ministerio de
Educación y Cultura, para aprobar como Bachiller Técnico Industrial de la Especialidad
de METAL MECÁNICA. Las evaluaciones realizadas por las empresas figuran en el
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siguiente gráfico. Se observa que el 42% de los mismos son calificados por las empresas
como EXCELENTES teniendo en cuenta su responsabilidad, su capacidad e iniciativa.
El 53% obtienen la calificación MUY BUENO y el 5% BUENO.

Gráfico N° 1

(YDOXDFLyQ�JOREDO�GH�ORV�SDVDQWLVWDV�GHO�&ROHJLR�*XWHQEHUJ
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Evaluación global de los pasantistas
Fuente: Dpto. Colegio-Empresa
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR
-2+$11(6�*87(1%(5*
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&ROHJLR�3ROLWpFQLFR�-2+$11(6�*87(1%(5*
(VSHFLDOLGDG�GH�0(7$/�0(&É1,&$

,QVHUFLyQ�HQ�HO�PXQGR�ODERUDO�\�HVWXGLRV�VXSHULRUHV

�����������

El Colegio Politécnico JOHANNES GUTENBERG desde el año 1995 ha lanzado al
mercado laboral 09 promociones de Bachilleres Técnicos de Metal Mecánica que
representan a 163 egresados en total. Cincuenta y seis egresados (34 %) de las diversas
promociones están trabajando actualmente en una de las industrias metalúrgicas,
mientras que 38 egresados (23 %) estudian y trabajan simultáneamente. Otros 37
egresados (23 %) estudian y de 20 egresados no se tienen  datos algunos.

Gráfico N° 1
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Inserción laboral y estudios superiores
Fuente: Dpto. Colegio-Empresa
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